Fundusze " . %
feki Rzeczpospolita Unia Europejska
E Europejskie - Polskg P Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

PROGRAM NAUCZANIA

KURSU UMIEJETNOSCI ZAWODOWYCH

DRM.02.4. Obstuga maszyn i urzagdzen przemystu drzewnego

w zakresie kwalifikacji

DRM.02. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen przemystu drzewnego

wyodrebnionej w zawodzie

mechanik operator maszyn do produkcji drzewnej, 817212

Branza: drzewno-meblarska (DRM)



Xiowe

* *

Eﬂ?g ué-szie Rzeczpospolita Unia Europejska o
P - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LA

Wiedza Edukacja Rozwdj

Publikacja powstata w ramach projektu pn. ,Opracowanie modelowych programéw kwalifikacyjnych kurséw zawodowych i kurséw umiejetnosci zawodowych dla branz
obszaru II” realizowanego przez DGA S. A. w ramach Programu Operacyjnego Wiedza Edukacja Rozwdj na lata 2014- 2020.

Projekt finansowany przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego.
Autor: mgr inz. Karol Kopeé

Recenzenci: nauczyciel mgrinz. Maria Bisaga, pracodawca mgr inz. Pawet Przystalski
Ekspert: Jan Ireneusz Palacz

Program opracowany we wspotpracy podmiotéw z otoczenia spoteczno-gospodarczego wskazanego we wniosku o powierzenie grantu na opracowanie
modelowego kwalifikacyjnego kursu zawodowego (KKZ2):

Meblo-Rad. Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Handlowo-Ustugowe ul. Lubelska 27 26-900 Kozienice

Zakfad Stolarski Edward Zawodnik Helendwka 243 26-700 Zwolen

Produkcja i Ustugi Stolarskie oraz Handel Okrezny. Jacek Kupis ul. Targowa 117, 26-700 Zwolen

Przedsigbiorstwo Wielobranzowe PERFEKT Sp. z 0.0. ul. Radomska 76 27-200 Starachowice

Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Ustugowo-Handlowe TRAK Sp. z 0.0. Kwasnik Tomasz, Przerwa Zdzistaw, Dtuga 1 26-930 Garbatka-Letnisko
MAKRES sp. z 0.0. Stanistaw Biatkowski ul. Kolejowa 24 26-617 Radom

Strzelczyk Meble ul. Arkuszowa 134 01-934 Warszawa

Warszawa 2021

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
DRM.02.4. Obstuga maszyn i urzagdzen

Strona 2 z 88



Eﬂ?ggéjzsiie Rzeczpospolita Unia Europejska [ESl
Wiedza Edukacja Rozwoj - Polsie Furopejski Fundusz Spoteczny St

Spis tresci

PROGRAM NAUCZANIA KURSU UMIEJETNOSCI ZAWODOWYCH DRM.02.4. Obstuga maszyn i urzadzen przemystu drzewnego

R T =] 1= o 5
00 R @ 1o L3N U1 TS USRIt 5
0 O 1o 1302 1V Yo ¥ PPNt 6
1.3.  Ogodlne informacje o umiejetnosci DRM.02.4.0bstuga maszyn i urzgdzen przemystu ArZEWNEEO .......coccuivieiiciiiieeeiieee e cciee e eectte e e e ectee e e e e sbteeeeesataeeesartaeeesastaeeesantaeeesnes 6
1.4.  Ogodlne informacje o zawodzie Mechanik operator maszyn do ProdUKC]i AIrZEWNE] .......c.uueiiieiiiie it ectte e e et e e e e ette e e e e ebae e e s eebtaeeeesteeeesstasessastesessastanaesnes 7
1.5. 2T T b2 Mo [ =1V Y s To B a o T=Y o1 T 5] - USRI 7
1.6, Wymagania WSTEPNE Al UCZESTNIKOW KUFSU........eiiiiiiieiiiiieeecectiee e ettt e eett et e e ettt e e e ebeeeeeebaeeeeastaseeeeastaeeeansasaeaansaaeesanssaeasanssseesansessesanssasesanseneesansssaessasessassastenessassanessnses 8
O A VLY Yo o = Tor= WA o] 2= 0 01V (] 1. 1PNt 9
1.8. o 1T T o1 = PP 10

2. Plan zajeé Kursu UmijetNOSCI ZAWOUOWYCK ..........uiiiiiiiiiii ittt ettt ekttt o4 a bttt o4 h e e et o4kt b e+ 4 skt e e o445 R bt e e 4Rk b e 444 4a R E et 44 4a kb et o4 oAk b e e a4 aa kb e e e e e mb b e e e e e nb e e e e eanbne e e e anbneeeennee 11

Pogrupowani© EfEKIOW KSZEAICENIA. ............ciiii it e e e e e ettt e et e e e s e st teaeeeeeee s e s astesaeeeeeesasssteeeeeeeeesaassstaeeeeeeeesaaasebeeeeeaeeesaasateeeeeeaeesaanssnbneeeeeeesannsnrenns 11
3.1.  Przyporzadkowanie efektodw ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdlnych czesSci PrzedmiotOW.........uveeeeuiiieieiiiee e e e 11
3.2.  Grupowanie efektéw ksztatcenia w zajecia i NAdawanie NAZW LYM ZAJECIOM ... ..iiii ettt e e e e e st e e e s abe e e e s abaeeesnbaeeeaabeeeeesseeeeassbeeesasnseeesannsens 18

O O Y[ YN (= c= (o <Y T F= TN 74 37
AL, eI KSZEAICENTA. «.eeeieiie ettt s ettt e st e sttt ettt e sttt e h b e e s h b e e e bt e e ea b e e eabe e e bt e e eabe e e h b e e eat e e e b aeeeabeeeahte e h e e e e bae e hbeeeateeeah e e e eabee e bt e e aabeeebaeesabeesbaeeanteeebeeenes 37
L VA 11 T4 - | (o<1 o1 = TSRS 37

LT S o To =10 N g T TU oy.4= o - U PSPPSR U PR 38
5.1.  Program nauczania dla przedmiotu: Obstuga maszyn i Urzadzen. ZajECia tEOrETYCZNE ....ccuiiiiiiiiiee ettt ettt ettt et e st e st e e sttt e sabeesbeesabbeesabeessaseesaseesnseesseennn 38

5.1.1. 0= 10T <o ] L Y=l T =To [ o1 To ] AU S 38
5.1.2. Cele SZCZEGOTOWE PIZEAMIIOTU ...eiiuiiiiiiieiieeetee ettt ettt et et ettt e s bt e s be e e s beesbteesateeeabe e e abeesabaeeaseesabaeesaseesaseeeasbeesabeeeasbeeaateesaseeesabeesaseeeabaesasbeesabeesabaesnteesasaeennres 38
5.1.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia: Obstuga maszyn i urzgdzen. CzeS¢€ tEOretyCzNa ....c.vvvvuveercvieirieiniee et 40
5.1.4. Procedury 0Siggania CEIOW KSZEAICENIA ......cc.vii et e et e et e et e et e e e est e e et eeeastee e seeeasteeaaseeeasseeasseeeaseaeanseeeseeesnseeanssaesnseesseeesnseesseeesnseenn 47
5.1.5. Metody nauczania przedmiotu ObSTUEE MASZYN T UFZGUZEN ....oiiuiiiiiiiiiieeeee ettt sttt e s bt e et e e sa b e e sttt e sabeesabaeeabteesabaeesabeesabaesabbeesabaessbeesataessaeesaseenn 48
5.1.6. (o] g0 0\ o 14T TV Lol o 1= TP PP P P PPPT PP 48
5.1.7. (0] oT0Te [}V e (Ve =1 AV ovd o - RO TSP UPROPPPPRON 49
5.1.8. PrOPONOWANE [IEEIATUIA «.ueveiiieeeiie ettt sttt ettt sttt e s ate e s bt e e s abeesabeeeateeeabaeesabeesabeesasteesabaeeasseesataesabaeesabeesabaeeasbeeeabaeenabeesabaesaabaesabaeesbeenataesnsaeenasaenn 50

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
DRM.02.4. Obstuga maszyn i urzagdzen

Strona 3z 88



Fundusze

Europejskie  py BERGROOIR iroiis vy [
5.1.9. Warunki realizacji €FEKtOW KSZEAtCENIA .......viii e ettt e e ettt e e e sttt e e e s s teeeeeateeee e s teeee e sseeeeeassaeeeaasseeeeeanseeeesasseeeeenssbaeesansaeeesnnnneeennn 50
LT 0 0 R [0 1o VANV 1o [V Y [P 2= T = I e - o VA =30 (Vo] o = T2 L oL P PP 50
5.1.11. Proponowane metody sprawdzania 0siggniec edukacyjNyCh STUCNACZA..........cooiiiiii e e e et e et ee e e e s bt e e e e e bte e e e s reeeeenabeeeeennseeas 51
5.1.12.  Proponowane Metody @WalUAC]i PrZeOMIOTU ......cc.uiiiiiiiie it cetee st ee sttt e e st e e e e st ee e e s e beeeessabeeeesasbeeeesaabeeeeaasbeeeeeasseeeeasseeeesnsseeeessnseeeseassaeeeassseeessnsseneesnsens 52
5.2.  Program nauczania dla przedmiotu: Obstuga maszyn i Urzgdzen. CZESC PrakiyCZNa ......cccccuiiiieiiiiiieeiiee ettt e e ee e e et e e e e ate e e e e st e e e e e abaee e e sbaeeesnsbeeeesnnseeeeennsenas 52
5.2.1. (@ [l o o] N Tl o] 2=Te [ o 1To] AU PO PSRRI 52
5.2.2. (O ISRy Zor 2= <ol (o 1V Y/l o] =Yoo YT U [P UPPUPPRN 54
5.2.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia: Obstuga maszyn i urzgdzen. Czes$¢ praktyCzna.......cccccccveeeeeiiieieciiee e e 56
5.2.4. Y1 deTe (YA O ¥ [0 .- o - ISR 64
5.2.5. (o] g0 0\ Vo T4 =Y a1V Lol 1= T PP P PPPTRUPPTPP 64
5.2.6. (0] o10o [oXVF e \V7e =1 Y ovd o - NP RPN 65
5.2.7. Warunki realizacji @FEKEOW KSZEACENIA . ......oii ettt e e ettt e e e e tte e e e e ataee e e ssaeeeeseaeee e ssaeee e ssaeseessaseesssseeesnsseeeesseseeanssaeesanssneesanssneenan 66
5.2.8. [ale ANV To [ Y b £ To - W o] = 1o A =10 (Vo] o F=Tor2- 1 oL [PPSR 66
5.2.9. Proponowane metody sprawdzania 0siggniec edukacyjNYCh STUCNACZA..........ooi i et e e et e e e e et e e e e abae e e s e abeeeeesabaeeeeeabeeeeennreeas 66
oI 0 (R = oY oYY g Yo XNV T oY=l g Y=t Yo AV LY = [N T Yo U 67
LY=L= Lo = W 1 0T | = g U T 7R 68
. Wykaz niezbednych srodkoéw i materiatow dydaktyCZnyCh dla CalEGO KUISU ..........uuiiiiiiiii ettt et e e ek bt e e e a b et e e e st e e e e e abe e e e e anbbeeeeaneee 75
7.1.  Pracownia materiatoznawstwa i teChNOlOgii MECNANICZNYCR .......viiiiee e e e et e e e st e e e s bt e e e e s sbaeeesasbaeeeasabaeeesssbeaeeassseeeeasaseeesasnsenns 75
7.2.  Wykaz obrabiarek, narzedzi i wyposazenia dodatkowego proponowanych do pomocy w realizacji programu nauczania w czesci praktycznej .......ccccceeecvveeeenneen. 79
ST T o To =T ol I o] 4 0 g b= I4= | o= g = TN (U =T U [ 83
9. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci OPracoWanego PrOGIAMU ZAJEC .......eeeiiuuuteeiiiieeeeiteee e e rtete e e abet e e e aabe e e e e st et e e s aabe e e e e aabee e e e aabee e e e asbe e e e e s be e e e e aabeeeeeanbeeeeeasbeeeeeanbbeeeennee 84

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
DRM.02.4. Obstuga maszyn i urzagdzen

Strona 4 z 88



Xiowe

* *

Eﬂ?g ”é‘-zsiie Rzeczpospolita Unia Europejska o
Pe) - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LA

Wiedza Edukacja Rozwdj

PROGRAM NAUCZANIA KURSU UMIEJETNOSCI ZAWODOWYCH DRM.02.4. Obstuga maszyn i urzadzen
przemystu drzewnego

1. Wstep

1.1. Opis kursu.

Kurs umiejetnosci zawodowych jest pozaszkolng formg ksztatcenia, w ktérej realizowany jest program ksztatcenia zawierajgcy podstawe programowg ksztatcenia

w zawodach szkolnictwa branzowego, zgodnie z zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych
ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci zawodowych w zakresie wybranych zawodoéw szkolnictwa branzowego (Dz.U. 2019,
poz.991) w zakresie jednej umiejetnosci. Kursy umiejetnosci zawodowych skierowane sg do oséb petnoletnich, ktérzy pragng podnies¢ lub rozszerzyé swoje kwalifikacje
oraz do os6b chcacych poznaé nowy zawdd, czyli zmieni¢ swoje kwalifikacje zawodowe.

Kursy umiejetnosci zawodowych mogag byé prowadzone przez podmioty lub placéwki akredytowane przez kuratora o$wiaty wtasciwego dla miejsca prowadzenia
ksztatcenia. W szczegdlnosci moga to by¢ publiczne i niepubliczne szkoty prowadzace ksztatcenie zawodowe (z wyjatkiem szkot artystycznych) w zakresie zawodow,

w ktérych ksztatcg oraz w zakresie innych zawodow przypisanych do branz, do ktérych nalezg zawody, w ktorych ksztatci dana szkota; publiczne i niepubliczne placéwki
ksztatcenia ustawicznego oraz centra ksztatcenia zawodowego; instytucje rynku pracy prowadzace dziatalnosé edukacyjno-szkoleniowg (art. 6 ustawy z dnia 20 kwietnia
2004 r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy); podmioty prowadzgce komercyjng dziatalnos¢ oSwiatowg zgodnie z art. 170 ust. 2 Prawa oswiatowego.

Kurs umiejetnosci zawodowych DRM.02.4.0bstuga maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego realizowany jest w systemie dziennym, stacjonarnym lub zaocznym
z mozliwo$cig prowadzenia nauki zdalnej (dotyczy wytgcznie zajec teoretycznych). Ksztatcenie w formie dziennej odbywa sie przez 5 lub 6 dni w tygodniu. Ksztatcenie
w formie stacjonarnej odbywa si¢ co najmniej przez 3 dni w tygodniu. Ksztatcenie w formie zaocznej odbywa si¢ co najmniej raz na 2 tygodnie przez 2 dni, a w
uzasadnionych przypadkach co tydzien przez 2 dni. Kurs moze rozpocza¢ sie w dowolnym terminie okreslonym przez podmiot prowadzacy kurs. W systemie stacjonarnym
kurs zawiera 288 godzin i realizowany jest w okoto dwanascie tygodni ( trzy dni w tygodniu po 8 godzin). Nalezy przyjaé, iz minimalna ilos¢ godzin kursu realizowanego
w systemie zaocznym nie moze by¢ mniejsza niz 65% godzin przewidzianych dla tej kwalifikacji w podstawie programowej. W systemie zaocznym kurs zawiera co
najmniej 188 godzin i trwa okoto dziewietnascie tygodni przy zatozeniu dwudniowych spotkan raz na dwa tygodnie. Diugos$c¢ i termin rozpoczecia kursu ustala organ
prowadzacy szkolenie. Czas zakonczenia kursu powinien by¢ ustalony na termin nie pézniej niz na 6 tygodni przed terminem egzaminu. Struktura kursu posiada charakter
spiralny. Zajecia teoretyczne mogg by¢ prowadzone w systemie nauki na odlegto$¢ (e-learning) zgodnie z par. 23 ust. 3-5 rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej
z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. z 2019 r. poz. 652). Zaliczenie zaje¢ odbytych w systemie zdalnym nie
moze odbywac¢ sie w formie zdalnej. System nauczania na odlegto$¢ przedmiotéw teoretycznych moze byc¢ realizowany w formie wyktadow, prelekciji, lekcji
interaktywnych, testow i quizéw, projektéw, standardowych prac domowych, o czym decyduje organ prowadzacy kurs. Kurs KUZ korczy sie zaliczeniem w formie ustalonej
przez podmiot prowadzacy kurs. Warunki zaliczenia kursu powinny by¢ znane stuchaczom najpézniej w chwili rozpoczecia kursu. Termin zaliczenia ustala podmiot
prowadzacy szkolenie. Zaliczenie kursu nie moze by¢ przeprowadzone zdalnie. Stuchacz kursu, ktéry uzyska zaliczenie, otrzyma zaswiadczenie o ukonczeniu kursu
umiejetnosci zawodowych. Wzér zaswiadczenia okreslony jest w zatgczniku nr 2 do Obwieszczenia Ministra Edukaciji Narodowej z dnia 11 lutego 2014 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz.U. 2014 poz. 622).
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1.2. Opis zawodu

Ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych KUZ

Zawdd: MECHANIK-OPERATOR MASZYN DO PRODUKCJI DRZEWNEJ

Symbol cyfrowy zawodu: 817212

Branza drzewno-meblarska (DRM)

Kwallifikacja wyodrebniona w zawodzie: DRM.02. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego
Umiejetno$¢ zawodowa DRM.02.4.0bstuga maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego

Dla kwalifikacji DRM.02. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego przypisany zostat poziom 3 Polskiej Ramy Kwalifikacji

1.3. Ogdlne informacje o umiejetnosci DRM.02.4.0bstuga maszyn i urzadzen przemystu drzewnego

Kurs umiejetnosci zawodowych zawiera materiat z zakresu umiejetnosci DRM02.4.0Obstuga maszyn i urzgdzeh przemystu drzewnego i moze by¢ traktowany jako
samodzielna umiejetnos¢ lub uzupetnienie innych umiejetnosci z zakresu kwalifikacji DRM.02.Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego. Absolwent
kursu moze projektowac¢ wyroby z drewna i materiatéw drewnopochodnych, tworzyé procesy technologiczne oraz szacowac koszty. Moze zajmowac sie obstugg
obrabiarek do drewna, ustawianiem parametréw obrébki, biezgcg kontrolg jakosci oraz transportem miedzyoperacyjnym. Moze takze pracowac na lub nadzorowac prace
obrabiarek sterowanych cyfrowo.

Absolwent kursu: postuguje sie terminologig stosowang w przemysle drzewnym; projektuje procesy technologiczne; stosuje zasady obstugi maszyn i urzgdzen; postuguje
sie instrukcjami obstugi maszyn i urzadzen; wykonuje naprawy awaryjne; wykonuje pomiary kontrolne; rozpoznaje przyczyny wad produkcji; prowadzi dokumentacje
serwisowg i biezgca; obstuguje i organizuje przestrzen magazynowa; stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie wyrobu stolarskiego; rozpoznaje
wiasciwe normy i procedury oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych.

Absolwent kursu potrafi:

- wykonywac¢ obstuge biezaca obrabiarek do drewna,

- wykonywacé obrébke drewna i tworzyw drzewnych na obrabiarkach,

- nadzorowacé procesy przeprowadzane na obrabiarkach sterowanych CNC,
- przeprowadzac czynnosci kontrolne,

- kontrolowa¢ jakos¢ techniczng obrabki,

- prowadzi¢ transport miedzyoperacyjny i sktadowanie,

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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-wspotpracowac w grupie,

- wspotpracowac ze zintegrowanymi systemami zarzgdzania oraz systemami opartymi o zastosowanie Al.

1.4. 0Ogdlne informacje o zawodzie Mechanik operator maszyn do produkcji drzewnej

Mechanik operator maszyn do produkcji drzewnej: posiada wiedze z zakresu anatomii i wlasciwosci drewna, wtasciwosci tworzyw drzewnych oraz ich zastosowania;
rozréznia podstawowe materiaty drzewne i techniczne oraz zna ich wiasciwosci mechaniczne; uzywa rysunkéw technicznych oraz posiada wiedze na temat budowy
maszyn i urzgdzen; potrafi uruchamiaé i ustawia¢ maszyny, kontrolowaé parametry pracy oraz zastosowanych w nich narzedzi; potrafi wykonywa¢ skomplikowane pomiary
i dokonywac weryfikacji jakosci czesci, elementéw oraz parametrow obrobki; posiada wiedze odnosnie rodzajow i zastosowania potgczen oraz potrafi je dobierac

w zaleznosci od przeznaczenia wyrobu; ustala i przeprowadza remonty, przeglady i naprawy biezgce; prowadzi kartoteki napraw oraz okresla sposoby sprawdzania
badanych parametréw; utrzymuje maszyny i obrabiarki w nalezytym stanie poprzez regularne przeglady, smarowania i konserwacje; zna zasady uzytkowania maszyn oraz
prawidtowej pracy na nich; charakteryzuje metody kontroli jakosci pracy obstugiwanych maszyn i urzgdzen na stanowisku pracy; stosuje programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie zadan zawodowych; diagnozuje stan maszyn i urzadzen; charakteryzuje rodzaje uszkodzen maszyn i urzgdzen do produkcji drzewnej oraz
metody wykonywania przegladéw i napraw; dobiera materiaty eksploatacyjne do napraw i konserwacji; stosuje narzedzia i materiaty do prac konserwacyjnych i napraw;
wykonuje konserwacje maszyn i urzadzen oraz naprawy elementéw i zespotdéw maszyn i urzgdzen do produkcji drzewnej; sprawdza dziatanie uktadéw elektrycznych

i elektronicznych maszyn i urzadzen do produkcji drzewnej i dokonuje regulacji i prébnego uruchomienia maszyn i urzgdzen do produkcji drzewnej; wykonuje konserwacje
narzedzi i przyrzadow stosowanych do prac konserwacyjnych i napraw; charakteryzuje sposoby ochrony przed korozjg; dokumentuje wykonane przeglady, konserwacje,
remonty i naprawy; charakteryzuje metody kontroli jako$ci wykonanych prac konserwacyjnych i naprawczych; stosuje programy komputerowe wspomagajgce
wykonywanie zadah zawodowych. W chwili obecnej cze$¢ tych czynnosci usprawniono poprzez stosowanie komputeréw osobistych, maszyn, urzadzen i elektronarzedzi
oraz obrabiarek sterowanych numerycznie. W nowoczesnych zaktadach praca mechanika operatora maszyn polega na nadzorowaniu procesu produkcji, jakosci obrébki
i parametrow pracy obrabiarek i linii sterowanych numerycznie. Nadzoru nad robotami malujgcymi, liniami lakierniczymi oraz liniami produkcyjnymi (np. linia do klejenia na
dlugos¢ i szerokos¢) oraz biezacym serwisowaniu tych urzadzen. Zajmuje sie konstruowaniem i wykonywaniem uchwytéw mocujgcych nietypowe elementy obrabiane na
obrabiarkach CNC. Mechanik operator maszyn moze takze prowadzi¢ dziatania ogdlnie nazywane kontrolg jakosci, sprawdzaniem wyrywkowym jako$ci obrébki

i prawidtowosci dziatania maszyn i urzadzen, w tym linii autonomicznych i robotéw przemystowych. Aby przyspieszaé proces produkcji, mechanik operator maszyn moze
zmienia¢ parametry obrébki oraz rodzaje narzedzi, aby uzyska¢ zaktadang jakos¢ obrobki w jak najkrotszym czasie. Mechanik operator maszyn zajmuje sie takze
obserwacjg toku produkcji, wprowadzaniem danych do systemu informatycznego i zgtaszaniem propozycji modyfikacji procesu. Nadzoruje poprawnosc¢ dziatania i pracy
robotéw przemystowych, linii autonomicznych oraz prowadzi wspétprace z algorytmami Al sterujgcymi procesem produkcji i utrzymania ruchu. Wprowadza dodatkowe
dane do systemoéw informatycznych i prowadzi kartoteki. Korzysta z Internetu oraz chmury danych.

1.5. Branza drzewno-meblarska

Branza drzewno-meblarska jest jedng z wiodacych gatezi przemystu oraz wiodgcg gatezig polskiego eksportu. Od wielu lat wielkos¢ polskiego eksportu wyrobéw z drewna
plasuje nas w pierwszej dziesigtce eksporterow na swiecie. Wielkos¢ produkciji oraz ilo§¢ zatrudnionych os6b pozwala na stwierdzenie, iz branza ta jest jednym z filaréw
polskiej gospodarki.
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Wiele roznych dziedzin produkcji wyrobdéw z drewna powigzanych jest w grupie drzewno-meblarskiej. W skfad branzy drzewno-meblarskiej wchodza:

produkcja wyrobow tartacznych, impregnacja drewna,

produkcja arkuszy fornirowych; produkcja ptyt i sklejek,

produkcja wyrobow stolarskich i ciesielskich dla budownictwa,
produkcja opakowan drewnianych,

produkcja pozostatych wyrobow z drewna; produkcja wyrobdéw z korka, stomy i z materiatdbw uzywanych do wyplatania
produkcja krzeset i mebli do siedzenia,

produkcja mebli biurowych i sklepowych, pozostata,

produkcja mebli kuchennych,

produkcja mebli pozostata,

produkcja mebli pozostata, z wytaczeniem dziatalnosci ustugowej,
dziatalno$¢ ustugowa w zakresie wykonczania mebli,

produkcja materacéw.

Jak wida¢ z powyzszego, w skfad branzy drzewno-meblarskiej grupuje wiele zupetnie réznych form przetwarzania drewna i tworzyw drewnopochodnych. Umiejetnosé
zawodowa DRM.02.4 Obstuga maszyn i urzgdzenh przemystu drzewnego jest zakresem wiedzy pozgdanym w wiekszosci zakladow produkcji drzewnej. Dlatego tez
absolwenci KUZ DRM.02.4.0bstuga maszyn i urzadzenh przemystu drzewnego znajdg zatrudnienie w wigkszosci ww. rodzajow produkcji drzewnej i sg poszukiwani na
rynku pracy.

1.6.

Wymagania wstepne dla uczestnikéw kursu.

Kurs umiejetnosci zawodowych jest formg ksztatcenia ustawicznego i jako taki kierowany jest do oséb dorostych.

Stuchaczami kursu umiejetnosci zawodowej mogg byé osoby doroste posiadajgce aktualne pozytywne orzeczenie lekarskie odnosnie przeciwwskazan co do wykonywania

zawodu mechanik operator maszyn do produkcji drzewnej. Stuchaczami kursu mogg by¢ osoby posiadajgce status osoby niepetnosprawnej. Warunkiem uczestnictwa
w kursie osoby niepetnosprawnej jest posiadanie przez kandydata aktualnego orzeczenia o niepetnosprawnosci i pozytywnego orzeczenia lekarskiego odnosnie

przeciwskazan co do wykonywania zawodu mechanik operator maszyn do produkcji drzewnej. Podmiot prowadzacy szkolenie oséb niepetnosprawnych musi posiadaé
wiasciwg infrastrukture i zaplecze techniczne. W szczegolnosci jest to brak barier architektonicznych i dopasowanie wyposazenia sal lekcyjnych i warsztatow do potrzeb
0so6b niepetnosprawnych. Na potrzeby szkolenia praktycznego konieczne jest przystosowanie maszyn i narzedzi do potrzeb i mozliwosci oséb niepetnosprawnych.
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Przeciwwskazaniem do pracy w tym zawodzie sg :

. choroby alergiczne (zwigzane z uczuleniem na pyt i kurz, kleje, lakiery i farby, metale ciezkie, smary, rozpuszczalniki, oleje);
. choroby osrodkowego uktadu nerwowego (zaburzenia réwnowagi, zawroty gtowy, epilepsja);

. choroby ograniczajgce ruchy rak (np. zmiany reumatyczne, przewlekte zapalenie stawdw).

. niektére wady wzroku niepoddajace sie korekcie szktami optycznymi, brak widzenia przestrzennego (praca przy maszynach);
. choroby narzadu stuchu z niedostuchem;

. choroby uktadu kostno-stawowego;

. choroby kregostupa;

. przewlekte choroby uktadu oddechowego;

. choroby serca majgce wptyw na ogélng wydolnosc¢ i wytrzymatos¢ organizmu.

1.7. Wspétpraca z przemystem

Wspoipraca szkolnictwa zawodowego z przemystem i rzemiostem jest zjawiskiem pozgdanym i korzystnym dla obu stron. Wspétpraca moze przebiega¢ wielotorowo
w zaleznosci od mozliwosci i oczekiwan stron. Wspotpraca podmiotéw prowadzacych szkolenie z pracodawcami moze polegaé na:

» patronacie nad podmiotem szkolgcym,

» wspodtpracy (w tym finansowaniu) w zakresie organizowania szkolen specjalistycznych (np. szkolenie brakarskie w tartaku),
+ finansowaniu stypendiow (dla wszystkich lub wybranych oséb),

» realizowaniu czeéci lub catosci praktyk zawodowych (w zakresie podstawowym lub rozszerzonym),

* wspieraniu pracowni i warsztatéw poprzez darowizny celowe lub rzeczowe,

* reklamie firm wspierajgcych w przestrzeni szkolnej oraz prowadzenia wspdlinych kampanii medialnych,

+ wspdlnym udziale w konferencjach, targach czy konkursach branzowych,

» wspoipracy w zakresie dostosowania programu nauczania i koordynacji zaje¢ dodatkowych,

» organizacji stanowisk pracy dla oséb niepetnosprawnych.
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Podmioty z otoczenia spoteczno-gospodarczego projektu

1.Festool Polska sp. z 0.0., ul. Sokotowska 47a, 05-806 Sokotéw, Komoréw

2.1zba Rzemiosta i Matej Przedsiebiorczo$ci w Radomiu, ul. Kilinskiego 15/17, 26-600 Radom
3.Meble-Kutyta, ul. Braterstwa Broni 12, 26-910 Magnuszew

4.DSM CONTRACT sp. z 0.0., Karolina 58, 05-530 Géra Kalwaria

1.8. E-learning

Istnieje mozliwo$¢ prowadzenia catosci zajeé teoretycznych kursu KUZ w formie zdalnej. Popularnos¢ i dostepnos¢ platform e-learning pozwala na swobodne prowadzenie
zajec teoretycznych w czasie rzeczywistym, przeprowadzanie testow, ankiet oraz zadawania prac domowych. Zajecia odbywajg sie w trybie LIVE i pozwalajg stuchaczom
na czynne uczestnictwo w zajeciach, zadawanie pytan, przedstawianie swoich uwag oraz prezentacji wlasnych dokonan. Mozliwy jest takze zapis video zaje¢, co pozwala
na uzupetnienie wiadomosci przez osoby nieobecne na danych zajeciach. Zajecia teoretyczne moga by¢ realizowane przy uzyciu platform e-learning. Zakres i ilos¢ godzin
zajec teoretycznych realizowanych zdalnie okresla podmiot prowadzacy ksztatcenie. Do pracy na platformach cyfrowych potrzebny jest smartfon, tablet lub komputer oraz
dostep do Internetu. Przed rozpoczeciem pierwszych zaje¢ KUZ nalezy zorganizowac wstepne szkolenie z zakresu samodzielnego korzystanie z platformy edukacyjnej lub
wskazac filmy szkoleniowe na dostepnej ogdlnie platformie ( np.YouTube). Organizator kursu musi zapewni¢ dostep do oprogramowania, ktére umozliwia synchroniczng

i asynchroniczng interakcje miedzy stuchaczami lub uczestnikami a osobami prowadzgcymi zajecia. Podmiot prowadzgcy kurs zapewnia materiaty dydaktyczne
przygotowane w formie dostosowanej do ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢. Sprawuje takze biezgcg kontrole
postepdw w nauce stuchaczy, weryfikacje ich wiedze, umiejetnosci i kompetencje spoteczne. Kontrola i nadzér realizowane sg w formie i terminach ustalonych przez
podmiot prowadzacy szkolenie.
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2. Plan zajeé¢ Kursu Umiejetnosci Zawodowych

Tabela 1 Plan kursu umiejetnosci zawodowych

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* ¥ %

* 4 *

* *

Nazwa zajec llo$¢ godzin Uwagi o realizacji
Tryb dzienny Tryb zaoczny
Obstuga maszyn i urzgdzehn— cze$¢ teoretyczna 108 71 Mozliwo$¢ ksztatcenia z wykorzystaniem technik
Obstuga maszyn i urzgdzen— cze$¢ praktyczna 180 117 ksztatcenia na odlegtos¢ w zakresie czesci
taczna liczba godzin zaje¢ 288 188 teoretycznej.

Planowany termin egzaminu: zgodnie z harmonogramem ogtoszonym przez Dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjne;.

3. Pogrupowanie efektéw ksztatcenia

3.1.

Tabela 2 Przyporzadkowanie efektoéw ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdinych czesci przedmiotow

Przyporzadkowanie efektow ksztalcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdlnych czesci przedmiotow

Efekty ksztatcenia
z danej jednostki
efektow

taczna liczba godzin
przeznaczonych na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektow

Obstuga maszyn i
urzadzen. Czesé

teoretyczna

Obstuga maszyn i

urzadzen. Czesé

praktyczna

A B

Cc

O

m

DRM.02.4.0Obstuga maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego — 288 h

1. Charakteryzuje a7 okresla rodzaje dziatan w zakresie uzytkowania systemu eksploatacji, zarzgdzania nim oraz jego obstugiwania i | x

procesy zasilania

produkcyjne omawia techniki obrébki drewna X

i eksploatacyjne omawia proces produkcyjny i technologiczny w zakresie wytwarzanych produktéw i wyrobéw X

w przetworstwie - : : -

drewna wskazuje rodzaje potgczenh oraz konstrukcje ztgczy X
dobiera sposéb wykanczania elementéw z drewna i okucia X
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ko7 — —
c 2 N3] N3]
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> >
Efekty ksztalcenia |9 £ « N g g N é" s
z danej jednostki | 8 EE; Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektow £ < S £ = §
efektow 25 8 T g 0o SRx
¥ 5 ] N = @ N o
73 S 3 S 3
o
A B C D E
dobiera techniki specjalistyczne stosowane w procesie produkcji danego zaktadu pracy X X
dobiera maszyny i urzadzenia do proceséw produkcyjnych w przemysle drzewnym X X
okresla przyczyny zuzycia elementéw maszyn i urzgdzen wystepujgce w trakcie eksploatacji X X
okresla warunki eksploatacji maszyn i urzadzen do produkcji drzewnej X X
2. Stosuje zasady 20 okresla zasady obstugi maszyn i urzgdzen do produkcji wyroboéw drzewnych X X
obstugi maszyn dobiera metody obstugi maszyn i urzgdzen do produkcji drzewnej X X
i urzgdzen - - - —— -
. okresla warunki stosowania czestotliwosci obstugowej X X
do produkcji
wyrobéw drzewnych korzysta z instrukcji obstugi w zakresie stosowania i uzytkowania maszyn i urzgdzen X X
przestrzega zasad obstugi maszyn i urzadzen do produkcji wyrobdéw drzewnych X X
wykonuje prace w ramach pogotowia technicznego z zakresu diagnostyki i kwalifikowania maszyn i urzadzen X X
do napraw awaryjnych
3. Postuguje sie 16 rozpoznaje narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe X X
sprzetem kontrolno- Okresla zastosowanie narzedzi i przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych X X
pomiarowym dobiera przyrzady kontrolno-pomiarowe do rodzaju wykonywanych pomiaréw X X
w procesach - — - - -
obstugi maszyn | stosuje narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe zgodnie z przeznaczeniem X X
urzagdzeh do
produkcji drzewnej
4. Postuguije sie 20 okresla zawarto$¢ dokumentacji techniczno-ruchowej maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego X X
dokumentacijg analizuje schematy strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze maszyn i urzadzen X X
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techniczno-ruchowg wykorzystuje informacje techniczne z réznych zrédet, dotyczagce maszyn i urzadzen przemystu drzewnego X X
maszyn ;urzadzen postuguje sie dokumentacjg techniczng podczas dokonywania ogledzin maszyn i urzadzen X X
przemystu
drzewnego postuguje sie dokumentacjag techniczng podczas obstugi maszyn X X
i urzgdzen
5. Charakteryzuje 24 okresla rodzaje dziatan w zakresie eksploatacji maszyn i urzgdzen X X
proces eksploatacji wskazuje dziatania majgce na celu zapewnienie bezpieczenstwa eksploatacji maszyn i urzgdzen technicznych | x X
maszyn i urzgdzen - — - : - :
zemvstu okresla przyczyny zuzycia elementéw maszyn i urzadzen wystepujace X X
(Fj)rzewr):ego w trakcie eksploatacji
okresla potrzeby eksploatacji maszyn w zakresie wymiany ptynéw X X
i smarowania oraz ich regulowania i ustawiania
stosuje smary i ptyny eksploatacyjne w maszynach i urzgdzeniach podczas produkcji drzewne;j X X
wskazuje zasady kalkulacji kosztéw eksploataciji maszyn i urzgdzeh przemystu drzewnego X X
6. Obstuguje 48 rozpoznaje sprzet, maszyny i urzgdzenia techniczne do produkcji drzewnej X X
maszyny okreséla przeznaczenie maszyn i urzgdzen do produkcji drzewne; X X
i urzgdzenia do _ . _ _ _
produkcji drzewnej okresla parametry maszyn i urzadzen do produkcji drzewnej X X
dobiera parametry maszyn i urzgdzen do produkcji drzewnej w zaleznosci od rodzaju produkcji i materiatu X X
dobiera narzedzia, sprzet, maszyny i urzgdzenia techniczne wspomagajgce proces obstugi maszyn i urzgdzeh | x X
do produkcji drzewnej
ustawia parametry techniczne maszyn i urzgdzen do produkcji drzewnej X X
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uzytkuje maszyny i urzadzenia do produkcji drzewnej X X
nadzoruje prace maszyn i urzagdzen do produkcji wyroboéw drzewnych X X
7. Wykonuje 28 dobiera metody pomiarowe w procesie obstugi maszyn i urzadzen X X
pomiary dobiera przyrzady pomiarowe X X
warsztatowe - - - - — -
. . sprawdza dziatanie przyrzgdéw pomiarowych i ich skladowanie X X
w procesie obstugi
maszyn i urzadzen wykonuje pomiary bezposrednie i posrednie X X
sprawdza tolerancje wymiarowe X X
stosuje przyrzady pomiarowe do kontroli metrologicznej maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego X X
omawia wyniki uzyskane podczas pomiaréw warsztatowych elementéw maszyn i urzagdzen przemystu X X
drzewnego
dokumentuje wyniki uzyskanych pomiaréw X
8. Dokonuje kontroli | 21 rozpoznaje wady obrdbki
jakosci
wytworzonych okresla przyczyny powstawania wad obrobki skrawaniem drewna X X
produktéw i tworzyw drzewnych
podejmuje dziatania eliminujgce wady obrobki skrawaniem drewna X X
i tworzyw drzewnych
rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac X X
stosuje przyjete metody kontroli jakosci produktow X X
9. Prowadzi biezagcg | 5 okresla zawarto$¢ dokumentacji proceséw produkcji wyrobéw drzewnych X X
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dokumentacje okresla procesy produkcji wyrobéw drzewnych X X
procesow produkcji dokumentuje czynnosci w sposéb przyjety na stanowisku pracy X X
wyrobow drzewnych
10. Charakteryzuje | 25 rozroznia srodki transportu i przechowywania materiatéw drzewnych oraz pozostatych materiatow stosowanych | x X
wymagania w procesach produkcyjnych
dotyczgce opisuje budowe i zasady dziatania wybranych maszyn i urzgdzen transportu wewnetrznego X X
transportu okresla wymagania dotyczace transportu i skladowania elementéw, czesci i wyrobow X X
wewnetrznego — : — : —
. . organizuje stanowisko sktadowania i magazynowania materiatow X X
i skladowania
elementow, czesci dobiera srodki transportu wewnetrznego adekwatnie do zdefiniowanych potrzeb X X
i wyrobow stosuje zasady sktadowania zgodnie z wymaganiami ochrony srodowiska X X
drzewnych dobiera materiaty i $rodki do pakowania, zabezpieczenia i ochrony produktéw oraz fadunkéw X X
przygotowuje produkty do wysyiki lub dostawy z uwzglednieniem przepiséw i dyrektyw dotyczacych pakowania | x X
i znakowania
ocenia drogi transportu wewnetrznego pod wzgledem przydatnosci X X
i bezpieczenstwa podczas przygotowywania zabezpieczenia prac obstugowych
stosuje procedury dotyczgce sktadowania materiatoéw i wyrobéw drzewnych X X
11. Charakteryzuje | 12 okresla metody kontroli jakosci X X
metody kontroli
jakosci pracy
obstugiwanych
maszyn i urzadzen dobiera metody stosowane do kontroli jakosci X X

na stanowisku
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pracy stosuje obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg jakosci na stanowisku pracy X X
12. Stosuje 22 wykorzystuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan X X
programy
komputerowe
xiig:y?:rjm?ecia dan §tosuje pr,ogramy komputerowe do wspomagania obstugi maszyn X X
i urzgdzen przemystu drzewnego
zawodowych
DRM.02.7.Kompetencje personalne i spoteczne
1. Przestrzega stosuje zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete normy zachowania X X
zasad kultury w srodowisku prac
osobistej i etyki przyjmuje odpowiedzialno$¢ za powierzone informacje zawodowe X
zawodowej respektuje zasady dotyczgce przestrzegania tajemnicy zwigzane; X
z zawodem i miejscem pracy
wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w zawodzie X X
2. Planuje &’_y okresla czas realizacji zadan X X
wykonanie zadania N realizuje dziatania w wyznaczonym czasie X X
E_J monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan X X
3. Ponosi ‘g przewiduje skutki podejmowanych dziatan, w tym prawne X X
odpowiedzialnos¢ P wykazuje swiadomos¢ odpowiedzialnosci za wykonywang prace X X
za podejmowane E przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania czynnosci zawodowych na stanowisku pracy, w tym X X
dziatania @ postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami i niewtasciwej eksploatacji maszyn
E i urzadzen na stanowisku pracy
4. Wykazuje sie = podaje przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje zycia spotecznego X X
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5% €3 £ 3
Efekty ksztalcenia |9 £ « 5‘>,‘ N & 5‘>,‘ N o
z danej jednostki | 8 S8 Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektow £ 2 § £ ‘: §
efektow 258 © QO s &
s 38 285 | 93¢
85 TRE | BRS
58 8 5 85
o
A B C D E
kreatywnoscig i gospodarczego
i otwartoscig na wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej wprowadzenia X X
zmiany proponuje sposoby rozwigzywania problemoéw zwigzanych X X
z wykonywaniem zadan zawodowych w nieprzewidywalnych warunkach
5. Stosuje techniki rozpoznaje zrodta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych X X
radzenia sobie ze wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacji X X
stresem wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowe;j X X
przedstawia rézne formy zachowan asertywnych jako sposobdw radzenia sobie ze stresem X X
6. Doskonali pozyskuje informacje zawodoznawcze dotyczgce przemystu z réznych zrédet X X
umiejetnoci okresla zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych do wykonywania zawodu X X
zawodowe analizuje wtasne kompetencje X X
wyznacza wiasne cele rozwoju zawodowego X X
planuje droge rozwoju zawodowego X X
wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych X X
7. Stosuje zasady identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne X X
komunikacji stosuje aktywne metody stuchania X X
interpersonalnej prowadzi dyskusje X X
8. Wspdtpracuje pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspdlnie realizowane zadania X X
w zespole przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole X X
angazuje sie w realizacje wspdlnych dziatan zespotu X X
modyfikuje sposdb zachowania, uwzgledniajgc stanowisko wypracowane wspdlnie z innymi cztonkami zespotu | x X
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3.2. Grupowanie efektéw ksztalcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom

Tabela 3 Grupowanie efektdéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom

* ¥ %

* *

* 4 *

Liczba godzin

Grupowanie efektow

Okres realizacji

na ksztalcenia w cyklu nauczania.
poszczegodlne w przedmioty/ NAZWY
efekty PRZEDMIOTOW miesiac
Nazwa ksztatcenia Obowigzkowe zajecia
jednostki Efekt ksztalcenia o Kryteria weryfikacji az! Je
. uwzgledniajaca edukacyjne ustalone
efektow o,
. minimalnag przez dyrektora
ksztatcenia .
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F
DRM.02.4. 1. Charakteryzuje 4 okresla rodzaje dziatan w zakresie Obstuga maszyn i pierwszy
Obstuga procesy uzytkowania systemu eksploatacji, urzgdzeh przemystu
maszyn produkcyjne i zarzgdzania nim oraz jego drzewnego
i urzgdzen eksploatacyjne w obstugiwania i zasilania
przemystu przetworstwie 11 omawia techniki obrébki drewna
drzewnego drewna
13 omawia proces produkcyjny
i technologiczny w zakresie
wytwarzanych produktéw i wyrobdw
3 wskazuje rodzaje potgczen
oraz konstrukcje zigczy
3 dobiera sposdb wykanczania

elementow z drewna i okucia
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* 5 %
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Liczba godzin

Grupowanie efektow

Okres realizacji

na ksztalcenia w cyklu nauczania.
poszczegoline w przedmioty/ NAZWY
Nazwa efekty . PR.ZEDMIOTOYV . miesigc
jednostki Efekt ksztatcenia ksztalcgn.la Kryteria weryfikacji Obowmz!(owe zajecia
ofektow uwzglt?dnlajqca edukacyjne ustalone
ksztalcenia minimalna przez dyrektora
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F
3 dobiera techniki specjalistyczne
stosowane w procesie produkcji
danego zaktadu pracy
3 dobiera maszyny i urzgdzenia
do procesow produkcyjnych
w przemysle drzewnym
3 okresla przyczyny zuzycia elementéw
maszyn i urzgdzenh wystepujgce
w trakcie eksploataciji
4 okresla warunki eksploatacji maszyn
i urzadzen do produkcji drzewnej
2. Stosuje zasady | 4 okresla zasady obstugi maszyn

obstugi maszyn i
urzadzenh

i urzgdzen do produkcji wyrobéw
drzewnych

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Liczba godzin

Grupowanie efektow

Okres realizacji

na ksztalcenia w cyklu nauczania.
poszczegoline w przedmioty/ NAZWY
Nazwa efekty . PR.ZEDMIOTOYV . miesigc
jednostki Efekt ksztalcenia ksztalcgn.la Kryteria weryfikacji Obowmz!(owe zajeeta
ofektow uwzglt?dnlajqca edukacyjne ustalone
ksztalcenia minimalna przez dyrektora
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F
do produkcji 4 dobiera metody obstugi maszyn
wyroboéw i urzgdzen do produkcji drzewnej
drzewnych
2 okresla warunki stosowania
czestotliwosci obstugowe;j
4 korzysta z instrukcji obstugi
w zakresie stosowania i uzytkowania
maszyn i urzgdzenh
4 przestrzega zasad obstugi maszyn
i urzgdzen do produkcji wyrobéw
drzewnych
2 wykonuje prace w ramach pogotowia
technicznego z zakresu diagnostyki
i kwalifikowania maszyn i urzadzen do
napraw awaryjnych
3. Postuguje sie 4 rozpoznaje narzedzia i przyrzady

sprzetem

kontrolno-pomiarowe

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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* 5 %
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Liczba godzin

Grupowanie efektow

Okres realizacji

na ksztalcenia w cyklu nauczania.
poszczegoline w przedmioty/ NAZWY
efekty PRZEDMIOTOW miesiac
Nazwa ksztalcenia Obowiazkowe zajecia
jednostki Efekt ksztatcenia - Kryteria weryfikacji .
ofektow uwzglt?dnlajqca edukacyjne ustalone
. minimalng przez dyrektora
ksztalcenia .
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F
kontrolno- 4 Okresla zastosowanie narzedzi
pomiarowym i przyrzadoéw kontrolno-pomiarowych
w procesach
obstugi maszyn 4 dobiera przyrzady kontrolno-
i urzadzen do pomiarowe do rodzaju wykonywanych
produkcji drzewnej pomiaréw
4 stosuje narzedzia i przyrzady
kontrolno-pomiarowe zgodnie
Z przeznaczeniem
4. postuguje sie 4 okresla zawartos¢ dokumentac;ji
dokumentacjg techniczno-ruchowej maszyn
techniczno- i urzgdzen przemystu drzewnego
ruchowg maszyn
 urzadzen 4 analizuje schematy strukturalne,
przemystu funkcjonalne i zasadnicze maszyn
drzewnego

i urzgdzen
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* ¥ %

* *

* 5 %

Liczba godzin

Grupowanie efektow

Okres realizacji

na ksztalcenia w cyklu nauczania.
poszczegoline w przedmioty/ NAZWY
Nazwa efekty . PR.ZEDMIOTOYV . miesigc
jednostki Efekt ksztalcenia ksztalcgn.la Kryteria weryfikacji Obowmz!(owe zajeeta
ofektow uwzglt?dnlajqca edukacyjne ustalone
ksztalcenia minimalna przez dyrektora
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F
4 wykorzystuje informacje techniczne
z réznych zrddet, dotyczace maszyn
i urzgdzen przemystu drzewnego
4 postuguje sie dokumentacjg
techniczng podczas dokonywania
ogledzin maszyn i urzgdzen
4 postuguje sie dokumentacijg drugi
techniczng podczas obstugi maszyn
i urzadzen
5. Charakteryzuje 4 okresla rodzaje dziata w zakresie
proces eksploatacji eksploatacji maszyn i urzadzen
maszyn
i urzgdzen
przemystu 4 wskazuje dziatania majace na celu
drzewnego

zapewnienie bezpieczenstwa
eksploatacji maszyn i urzgdzen
technicznych
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* 5 %
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Liczba godzin

Grupowanie efektow

Okres realizacji

na ksztalcenia w cyklu nauczania.
poszczegoline w przedmioty/ NAZWY
Nazwa efekty . PR.ZEDMIOTOYV . miesigc
jednostki Efekt ksztalcenia ksztalcgn.la Kryteria weryfikacji Obowmz!(owe zajeeta
ofektow uwzglt?dnlajqca edukacyjne ustalone
ksztalcenia minimalna przez dyrektora
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F
3 okresla przyczyny zuzycia elementéw
maszyn i urzgdzen wystepujgce
w trakcie eksploatacii
3 okresla potrzeby eksploatacji maszyn
w zakresie wymiany ptynow
i smarowania oraz ich regulowania
i ustawiania
3 stosuje smary i ptyny eksploatacyjne
w maszynach i urzagdzeniach podczas
produkcji drzewnej
4 wskazuje zasady kalkulacji kosztéw
eksploatacji maszyn i urzagdzen
przemystu drzewnego
6. Obstuguje 4 rozpoznaje sprzet, maszyny
maszyny i urzadzenia techniczne do produkcji
i urzgdzenia do drzewnej
produkcji drzewnej |3 okre$la przeznaczenie maszyn

i urzgdzen do produkcji drzewnej
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Liczba godzin

Grupowanie efektow

Okres realizacji

na ksztalcenia w cyklu nauczania.
poszczegoline w przedmioty/ NAZWY
Nazwa efekty . PR.ZEDMIOTOYV . miesigc
jednostki Efekt ksztalcenia ksztalcgn.la Kryteria weryfikacji Obowmz!(owe zajeeta
ofektow uwzgledniajaca edukacyjne ustalone
ksztalcenia minimalna przez dyrektora
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F
3 okredla parametry maszyn i urzadzen
do produkcji drzewnej
3 dobiera parametry maszyn i urzadzen
do produkcji drzewnej w zaleznosci od
rodzaju produkcji i materiatu
24 dobiera narzedzia, sprzet, maszyny
i urzadzenia techniczne
wspomagajgce proces obstugi
maszyn i urzadzen do produkcji
drzewnej
2 ustawia parametry techniczne maszyn
i urzgdzen do produkcji drzewnej
2 uzytkuje maszyny i urzgdzenia

do produkcji drzewnej
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* 5 %
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Liczba godzin

Grupowanie efektow

Okres realizacji

na ksztalcenia w cyklu nauczania.
poszczegoline w przedmioty/ NAZWY
Nazwa efekty . PR.ZEDMIOTOYV . miesigc
jednostki Efekt ksztalcenia ksztalcgn.la Kryteria weryfikacji Obowmz!(owe zajeeta
ofektow uwzglt?dnlajqca edukacyjne ustalone
ksztalcenia minimalna przez dyrektora
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F
4 nadzoruje prace maszyn i urzagdzen
do produkcji wyrobow drzewnych
7. Wykonuje 4 dobiera metody pomiarowe
pomiary w procesie obstugi maszyn i urzadzeh
warsztatowe w
procesie obstugi 4 dobiera przyrzady pomiarowe
maszyn i urzgdzenh
4 sprawdza dziatanie przyrzadéw
pomiarowych i ich sktadowanie
3 wykonuje pomiary bezposrednie
i posrednie
3 sprawdza tolerancje wymiarowe

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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* ¥ %

* *

* 5 %

Liczba godzin

Grupowanie efektow

Okres realizacji

na ksztalcenia w cyklu nauczania.
poszczegoline w przedmioty/ NAZWY
Nazwa efekty . PR.ZEDMIOTOYV . miesigc
jednostki Efekt ksztalcenia ksztalcgn.la Kryteria weryfikacji Obowmz!(owe zajeeta
ofektow uwzglt?dnlajqca edukacyjne ustalone
ksztalcenia minimalna przez dyrektora
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F
3 stosuje przyrzady pomiarowe
do kontroli metrologicznej maszyn
i urzgdzen przemystu drzewnego
3 omawia wyniki uzyskane podczas
pomiaréw warsztatowych elementéw
maszyn i urzgdzen przemystu
drzewnego
3 dokumentuje wyniki uzyskanych trzeci
pomiarow
8. Dokonuje 3 rozpoznaje wady obrobki
kontroli jakosci
wytworzonych
produktéw
6 okresla przyczyny powstawania wad

obrobki skrawaniem drewna i tworzyw
drzewnych

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Liczba godzin

Grupowanie efektow

Okres realizacji

na ksztalcenia w cyklu nauczania.
poszczegoline w przedmioty/ NAZWY
Nazwa efekty . PR.ZEDMIOTOYV . miesigc
jednostki Efekt ksztalcenia ksztalcgn.la Kryteria weryfikacji Obowmz!(owe zajeeta
ofektow uwzglt?dnlajqca edukacyjne ustalone
ksztalcenia minimalna przez dyrektora
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F
6 podejmuje dziatania eliminujgce wady
obrobki skrawaniem drewna i tworzyw
drzewnych
3 rozrdéznia metody kontroli jakosci
wykonanych prac [
3 stosuje przyjete metody kontroli
jakosci produktow
9. Prowadzi 3 okresla zawartos¢ dokumentac;ji
biezgca procesow produkcji wyrobow
dokumentacje drzewnych
procesow produkcji
wyrobow 4 okresla procesy produkcji wyrobéw
drzewnych

drzewnych
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Liczba godzin

na

poszczegoline

Grupowanie efektow
ksztalcenia
w przedmioty/ NAZWY

Okres realizacji
w cyklu nauczania.

Nazwa efekty . PR.ZEDMIOTOYV . miesigc
jednostki Efekt ksztalcenia ksztalcgn.la Kryteria weryfikacji Obowmz!(owe zajeeta
ofektow uwzglt?dnlajqca edukacyjne ustalone
ksztalcenia minimalna przez dyrektora
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F
4 dokumentuje czynnosci w sposob
przyjety na stanowisku pracy
10. Charakteryzuje | 3 rozréznia srodki transportu
wymagania i przechowywania materiatow
dotyczace drzewnych oraz pozostatych
transportu materiatdow stosowanych w procesach
wewnetrznego produkcyjnych
i skladowania 3 opisuje budowe i zasady dziatania
elementow, czesci i wybranych maszyn i urzadzen
wyrobow transportu wewnetrznego
drzewnych
3 okresla wymagania dotyczace
transportu i sktadowania elementoéw,
czesci i wyrobow
3 organizuje stanowisko sktadowania

i magazynowania materiatow
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Liczba godzin

Grupowanie efektow

Okres realizacji

na ksztalcenia w cyklu nauczania.
poszczegoline w przedmioty/ NAZWY
Nazwa efekty . PR.ZEDMIOTOYV . miesigc
jednostki Efekt ksztalcenia ksztalcgn.la Kryteria weryfikacji Obowmz!(owe zajeeta
ofektow uwzgledniajaca edukacyjne ustalone
ksztalcenia minimalna przez dyrektora
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F
3 dobiera srodki transportu
wewnetrznego adekwatnie
do zdefiniowanych potrzeb
2 stosuje zasady sktadowania zgodnie z
wymaganiami ochrony srodowiska
2 dobiera materiaty i $rodki
do pakowania, zabezpieczenia
i ochrony produktéw oraz tadunkéw
2 przygotowuje produkty do wysytki

lub dostawy z uwzglednieniem
przepisow i dyrektyw dotyczgcych
pakowania i znakowania
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Liczba godzin

Grupowanie efektow

Okres realizacji

na ksztalcenia w cyklu nauczania.
poszczegoline w przedmioty/ NAZWY
Nazwa efekty . PR.ZEDMIOTOYV . miesigc
jednostki Efekt ksztalcenia ksztalcgn.la Kryteria weryfikacji Obowmz!(owe zajeeta
ofektow uwzglt?dnlajqca edukacyjne ustalone
ksztalcenia minimalna przez dyrektora
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F
2 ocenia drogi transportu wewnetrznego
pod wzgledem przydatnosci i
bezpieczenstwa podczas
przygotowywania zabezpieczenia prac
obstugowych
2 stosuje procedury dotyczgce
skladowania materiatéw i wyrobow
drzewnych
11. Charakteryzuje | 2 okresla metody kontroli jako$ci
metody kontroli
jakosci pracy
obstugiwanych _ _
maszyn 2 fjobl?rg metody stosowane do kontroli
i urzgdzen na jakosci
stanowisku pracy
2 stosuje obowigzujgce procedury

zwigzane z kontrolg jakosci na
stanowisku pracy
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Liczba godzin

Grupowanie efektow

Okres realizacji

na ksztalcenia w cyklu nauczania.
poszczegoline w przedmioty/ NAZWY
efekty PRZEDMIOTOW miesiac
Nazwa ksztatcenia Obowigzkowe zajecia
jednostki Efekt ksztalcenia . . Kryteria weryfikacji a . Je
. uwzgledniajaca edukacyjne ustalone
efektow -
. minimalng przez dyrektora
ksztalcenia .
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F
12. Stosuje 14 wykorzystuje programy komputerowe
programy wspomagajgce wykonywanie zadan
komputerowe
wspomagajgce
wykonywanie 15 stosuje programy komputerowe
zadan do wspomagania obstugi maszyn
zawodowych i urzadzen przemystu drzewnego
DRM.02.7. 1. Przestrzega Zgodnie z stosuje zasady kultury osobistej Kompetencje personalne | Caty okres kursu
Kompetencje zasad kultury podstawg i ogolnie przyjete normy zachowania i spoteczne w ramach
personalne osobistej i etyki programowag — w srodowisku pracy realizacji przedmiotow
i spoteczne zawodowej Dziennik Ustaw zawodowych
poz. 991_’ przyjmuje odpowiedzialnos¢ teoretycznych i
Nauczyciele za powierzone informacje zawodowe | Praktycznych
wszystkich
obowigzkowych
zajec .
edukacyjnych z respektuje za.sady dotyczacg .
sakresu przestrzegania tajemnicy zwigzanej

ksztatcenia

z zawodem i miejscem pracy
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztalcenia

Efekt ksztalcenia

Liczba godzin
na
poszczegoline
efekty
ksztalcenia

uwzgledniajaca

minimalna
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia
w przedmioty/ NAZWY
PRZEDMIOTOW
Obowigzkowe zajecia
edukacyjne ustalone
przez dyrektora

Okres realizacji
w cyklu nauczania.

miesigc

C

D

2. Planuje
wykonanie zadania

3. Ponosi
odpowiedzialnos¢
za podejmowane
dziatania

zawodowego,
w ramach
prowadzonych
zajec¢ powinni
stwarzaé
uczniom
mozliwosci

i warunki do
nabywania
kompetencji
personalnych
i spotecznych

wyjasnia, na czym polega zachowanie

etyczne w zawodzie

okresla czas realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym
czasie

monitoruje realizacje zaplanowanych
dziatan

przewiduje skutki podejmowanych
dziatan, w tym prawne

wykazuje swiadomosé
odpowiedzialnosci za wykonywang
prace
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Liczba godzin

Grupowanie efektow

Okres realizacji

na ksztalcenia w cyklu nauczania.
poszczegoline w przedmioty/ NAZWY
Nazwa efekty . PR.ZEDMIOTOYV . miesigc
jednostki Efekt ksztatcenia ksztalcgn.la Kryteria weryfikacji Obowmz!(owe zajecia
ofektow uwzgledniajaca edukacyjne ustalone
ksztalcenia minimalna przez dyrektora
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F

4. Wykazuje sie
kreatywnoscig i
otwarto$cig na
zZmiany

przewiduje konsekwencje
niewtasciwego wykonywania
czynnosci zawodowych na stanowisku
pracy, w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi substancjami i
niewtasciwej eksploatacji maszyn i
urzagdzen na stanowisku pracy

podaje przyktady wptywu zmiany
na rézne sytuacje zycia spotecznego
i gospodarczego

wskazuje przyktady wprowadzenia
zmiany i ocenia skutki jej
wprowadzenia

proponuje sposoby rozwigzywania
probleméw zwigzanych

z wykonywaniem zadan zawodowych
w nieprzewidywalnych warunkach

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
DRM.02.4. Obstuga maszyn i urzagdzen

Strona 33 z 88




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska -
Europejski Fundusz Spoteczny * *

* 5 %

* *

Liczba godzin

Grupowanie efektow

Okres realizacji

na ksztalcenia w cyklu nauczania.
poszczegoline w przedmioty/ NAZWY
Nazwa efekty . PR.ZEDMIOTOYV . miesigc
jednostki Efekt ksztatcenia ksztalcgn.la Kryteria weryfikacji Obowmz!(owe zajecia
ofektow uwzgledniajaca edukacyjne ustalone
ksztalcenia minimalna przez dyrektora
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F

5. Stosuje techniki
radzenia sobie ze
stresem

6. Doskonali
umiejetnosci
zawodow

rozpoznaje zrodta stresu podczas
wykonywania zadan zawodowych

wybiera techniki radzenia sobie ze
stresem odpowiednio do sytuaciji

wskazuje najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych w pracy
zawodowej

przedstawia rozne formy zachowan
asertywnych jako sposobow radzenia
sobie ze stresem

pozyskuje informacje zawodoznawcze
dotyczace przemystu z réznych zrodet
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Liczba godzin

Grupowanie efektow

Okres realizacji

na ksztalcenia w cyklu nauczania.
poszczegoline w przedmioty/ NAZWY
Nazwa efekty . PR.ZEDMIOTOYV . miesigc
jednostki Efekt ksztatcenia ksztalcgn.la Kryteria weryfikacji Obowmz!(owe zajecia
ofektow uwzgledniajaca edukacyjne ustalone
ksztalcenia minimalna przez dyrektora
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F

7. Stosuje zasady
komunikacji

okresla zakres umiejetnosci
kompetenciji niezbednych do
wykonywania zawodu

analizuje wlasne kompetencje

wyznacza witasne cele rozwoju
zawodowego

planuje droge rozwoju zawodowego

wskazuje mozliwosci podnoszenia
kompetencji zawodowych, osobistych
i spotecznych

identyfikuje sygnaty werbalne
i niewerbalne
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Liczba godzin

Grupowanie efektow

Okres realizacji

na ksztalcenia w cyklu nauczania.
poszczegoline w przedmioty/ NAZWY
Nazwa efekty . PR.ZEDMIOTOYV . miesigc
jednostki Efekt ksztatcenia ksztalcgn.la Kryteria weryfikacji Obowmz!(owe zajecia
ofektow uwzgledniajaca edukacyjne ustalone
ksztalcenia minimalna przez dyrektora
liczbe
okreslona w
podstawie
programowej
A B C D E F

interpersonalnej

8. Wspétpracuje
w zespole

stosuje aktywne metody stuchania

prowadzi dyskusje

pracuje w zespole, ponoszac
odpowiedzialnos¢ za wspdinie
realizowane zadania

przestrzega podziatu rél, zadan
i odpowiedzialnosci w zespole

angazuje sie w realizacje wspdélnych
dziatan zespotu

modyfikuje sposéb zachowania,
uwzgledniajgc stanowisko
wypracowane wspadlnie z innymi
cztionkami zespotu
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4. Cele ksztatcenia KUZ

4.1. Cel ksztalcenia.

Celem ksztatcenia w formie KUZ jest przygotowanie stuchacza kursu do samodzielnego wykonywania zadarn zgodnych z zakresem programu nauczania dla umiejetnosci
DRM.02.4. Obstuga maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego. Celem ksztatcenia w formie KUZ jest takze umozliwienie rozwijania umiejetnosci twérczych i poznawczych
stuchaczy. Ma takze wptywaé na samoocene i autoanalize wlasnych potrzeb rozwoju zawodowego oraz okreslenia wtasnych potrzeb zawodowych. Wskazane cele
zawodowe umozliwiajg ksztatcenie stuchaczy zgodne z programem nauczania. Powinien tez uwzgledniac potrzeby edukacyjne rynku pracy sygnalizowane przez przemyst.
Ksztatcenie w formie kursu umiejetnosci zawodowych zwieksza mobilno$é zawodowg, wskazuje nowg $ciezke rozwoju zawodowego oraz pomaga w samodoskonaleniu
sie stuchacza.

4.2. Wynik ksztatcenia

Ukonczenie kursu umiejetnosci zawodowych pozwoli na samodzielng i grupowa prace przy wykonywaniu réoznych wyrobow z drewna oraz na samodzielng obrobke
drewna i tworzyw drewnopochodnych na obrabiarkach i urzgdzeniach.

W szczegdblnosci jest to:
e praca w magazynach surowcow drzewnych,
e projektowanie i nadzér nad procesami produkciji,
e obstuga obrabiarek i urzadzen,
e obstuga obrabiarek sterowanych CNC,
e kontrola techniczna obrébki.
Ukonczenie kursu umiejetnosci zawodowych pozwala na prace w przemysle drzewnym w ramach posiadanej umiejetnosci.
Absolwent KUZ moze zatozy¢ wtasng dziatalno$é gospodarczg lub pracowac¢ w przemysle drzewnym jako:
e pracownik fizyczny,
e brygadzista,
e kontroler jakosci,

e magazynier.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Program nauczania
Program nauczania dla przedmiotu: Obstuga maszyn i urzadzen. Zajecia teoretyczne

Cele ogodlne przedmiotu

Stuchacz:

5.1.2.

charakteryzuje procesy produkcyjne i eksploatacyjne w przetworstwie drewna,

stosuje zasady obstugi maszyn i urzadzen do produkcji wyrobéw drzewnych,

postuguje sie sprzetem kontrolno-pomiarowym w procesach obstugi maszyn i urzgdzen do produkcji drzewnej,
postuguje sie dokumentacjg techniczno-ruchowg maszyn i urzadzen przemystu drzewnego,

charakteryzuje proces eksploatacji maszyn i urzadzen przemystu drzewnego,

obstuguje maszyny i urzgdzenia do produkcji drzewnej,

wykonuje pomiary warsztatowe w procesie obstugi maszyn i urzgdzen,

dokonuje kontroli jakosci wytworzonych produktéw,

prowadzi biezgcg dokumentacje procesow produkcji wyrobéw drzewnych,

charakteryzuje wymagania dotyczgce transportu wewnetrznego i sktadowania elementéw, czesci i wyrobéw drzewnych,

charakteryzuje metody kontroli jakosci pracy obstugiwanych maszyn i urzgdzen na stanowisku pracy,
stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan zawodowych,

stosuje umiejetnosci z zakresu kompetencji personalnych i spotecznych.

Cele szczego6towe przedmiotu

Stuchacz potrafi:

okresla¢ rodzaje dziatan w zakresie uzytkowania systemu eksploatacji, zarzgdzania nim oraz jego obstugiwania i zasilania,

okresla¢ przyczyny zuzycia elementdw maszyn i urzgdzen wystepujgce w trakcie eksploatacji,

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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okresla¢ zasady obstugi maszyn i urzadzen do produkcji wyrobow drzewnych,

stosowac narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe zgodnie z przeznaczeniem,
postugiwac sie dokumentacjg techniczng podczas dokonywania ogledzin maszyn i urzgdzen,
uzytkowa¢ maszyny i urzgdzenia do produkcji drzewnej,

nadzorowac prace maszyn i urzgdzen do produkcji wyroboéw drzewnych,

wykonywaé pomiary bezposrednie i posrednie,

sprawdzac tolerancje wymiarowe,

okresla¢ przyczyny powstawania wad obrébki skrawaniem drewna i tworzyw drzewnych,
stosowac przyjete metody kontroli jakosci produktow,

obstugiwaé magazyny,

rozréznia¢ $rodki transportu i przechowywania materiatéw drzewnych oraz pozostatych materiatéw stosowanych w procesach produkcyjnych,
stosowac zasady bhp i ppoz. w czasie wykonywania pracy,

wspétpracowac z innymi osobami w grupie,

zastosowac umiejetnosci z zakresu kompetencji personalnych i spotecznych.
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5.1.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéow ksztatcenia: Obstuga maszyn i urzadzen. Czes¢ teoretyczna

Tabela 4 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia: Obstuga maszyn i urzagdzen. Zajecia teoretyczne. 108 godzin.

Liczba Oczekiwane efekty uczenia sie
Temat zajec : Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji — czynnosci stuchaczal/uczestnika
godzin . -
Stluchacz/uczestnik potrafi:
1 2 3 4 5
Uzytkowanie systemow 2 Charakteryzuje procesy okresla rodzaje dziatan w zakresie -omowic¢ gtéwne techniki obrobki drewna
eksploataciji produkcyjne uzytkowania systemu eksploatacji, -wskazywac¢ w maszynach i urzgdzeniach rodzaje
i eksploatacyjne w zarzadzania nim oraz jego potgczen oraz konstrukcje ztgczy
przetworstwie drewna obstugiwania i zasilania -okreslac przyczyny zuzycia elementéw maszyn i
Techniki obrébki drewna na 1 omawia techniki obrébki drewna urzagdzen wystepujgce w trakcie eksploatacji
obrabiarkach -okres$la¢ podstawowe warunki eksploatacji maszyn i
Wytwarzanie wyrobéw z 2 omawia proces produkcyjny i urzgdzen do produkcji drzewnej
drewna technologiczny w zakresie -okreslac rodzaje dziatan w zakresie uzytkowania
wytwarzanych produktow i wyrobow | systemu eksploatacji, zarzgdzania nim oraz jego
Ztgcza i potgczenia stolarskie | 1 wskazuje rodzaje potgczen oraz obstugiwania i zasilania
konstrukcje ztgczy -omawiac proces produkcyjny i technologiczny w zakresie
Wykanczanie i okuwanie 1 dobiera sposdéb wykanczania wytwarzanych produktéw i wyrobow
wyrobdw elementdw z drewna i okucia -dobiera¢ sposdb wykanczania elementéw z drewna i
Indywidualne procesy produkcji | 1 dobiera techniki specjalistyczne okucia
stosowane w procesie produkcji -dobierac¢ techniki specjalistyczne stosowane w procesie
danego zaktadu pracy produkcji danego zaktadu pracy
Dobor maszyn i narzedzi do 1 dobiera maszyny i urzgdzenia do -dobiera¢ maszyny i urzadzenia do procesow
procesu produkcyjnego proceséw produkcyjnych w produkcyjnych w przemysle drzewnym
przemysle drzewnym
Przyczyny zuzycia elementéw | 1 okresla przyczyny zuzycia
maszyn elementéw maszyn
i urzadzen wystepujgce w trakcie
eksploatacji
Warunki eksploatacji maszyn 2 okres$la warunki eksploatacji
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Oczekiwane efekty uczenia sie

Temat zajec LICZb.a Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji — czynnosci stuchaczal/uczestnika
godzin . -
Stuchacz/uczestnik potrafi:
1 2 3 4 5
maszyn i urzgdzen
do produkcji drzewnej
Zasady obstugi maszyn i 2 Stosuje zasady obstugi okresla zasady obstugi maszyn i -korzystac z instrukcji obstugi w zakresie stosowania
urzadzeh maszyn i urzadzen urzadzen do produkcji wyrobow i uzytkowania maszyn i urzgdzenh
do produkcji wyrobow drzewnych -przestrzegac zasad obstugi maszyn i urzgdzen do
Metody obstugi maszyn i 2 drzewnych dobiera metody obstugi maszyn i produkcji wyrobow drzewnych
urzgdzen urzadzen -okresla¢ podstawowe warunki stosowania czestotliwosci
do produkcji drzewnej obstugowe;j
Czestotliwos¢ obstugi maszyni | 1 okresla warunki stosowania -okres$la¢ zasady obstugi maszyn i urzgdzen do produkgciji
urzadzen czestotliwosci obstugowej wyrobdéw drzewnych
Instrukcje uzytkowania maszyn | 2 korzysta z instrukcji obstugi w -dobiera¢ samodzielnie metody obstugi maszyn i
i urzadzen zakresie stosowania urzadzen do produkcji drzewnej
i uzytkowania maszyn i urzadzen -wykonywaé prace w ramach pogotowia technicznego z
Przestrzeganie zasad obstugi | 2 przestrzega zasad obstugi maszyn i | zakresu diagnostyki i kwalifikowania maszyn i urzadzen
maszyn i urzadzen urzadzen do napraw awaryjnych
do produkcji wyrobéw drzewnych
Diagnostyka i naprawa biezagca | 1 wykonuje prace w ramach
i awaryjna pogotowia technicznego
Z zakresu diagnostyki i
kwalifikowania maszyn
i urzadzen do napraw awaryjnych
Narzedzia i przyrzady 2 Postuguje sie sprzetem rozpoznaje narzedzia i przyrzady -rozpoznawac narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe
kontrolno-pomiarowe kontrolno-pomiarowym w kontrolno-pomiarowe -okreslac¢ zastosowanie narzedzi
Zastosowanie narzedzi i 2 procesach obstugi maszyn | Okres$la zastosowanie narzedzi i i przyrzgdow kontrolno-pomiarowych
przyrzadéw kontrolno- i urzadzen do produkcji przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych | -dobiera¢ przyrzady kontrolno-pomiarowe do rodzaju
pomiarowych drzewnej wykonywanych pomiarow
Dobor przyrzadéw kontrolno- 2 dobiera przyrzady kontrolno- -stosowac¢ samodzielnie narzedzia

pomiarowych do rodzaju

pomiarowe do rodzaju

i przyrzady kontrolno-pomiarowe zgodnie
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Oczekiwane efekty uczenia sie

Temat zajec LICZb.a Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji — czynnosci stuchaczal/uczestnika
godzin . -
Stuchacz/uczestnik potrafi:
1 2 3 4 5

wykonywanych pomiaréw wykonywanych pomiarow Z przeznaczeniem

Stosowanie w praktyce 2 stosuje narzedzia i przyrzady

narzedzi i przyrzgdow kontrolno-pomiarowe zgodnie z

kontrolno-pomiarowych przeznaczeniem

Zawartos¢ dokumentacji 2 Postuguije sie okresla zawartos¢ dokumentaciji -znac znaczenie dokumentacji DTR

techniczno-ruchowej maszyn dokumentacjg techniczno- | techniczno-ruchowej maszyn i -postugiwac sie dokumentacjg techniczng podczas

i urzgdzen ruchowg maszyn i urzadzen przemystu drzewnego dokonywania ogledzin maszyn i urzadzen

Schematy strukturalne, 2 urzgdzenh przemystu analizuje schematy strukturalne, -wykorzystywac w praktyce informacje techniczne z

funkcjonalne i zasadnicze drzewnego funkcjonalne réznych zrodet, dotyczgce maszyn

maszyn i urzadzen i zasadnicze maszyn i urzadzen i urzadzen przemystu drzewnego

Pozyskiwanie informacji 2 wykorzystuje informacje techniczne | -postugiwac si¢ dokumentacjg techniczng podczas

technicznych z katalogéw z réznych zrodet, dotyczgce obstugi maszyn i urzgdzen

i Internetu maszyn i urzgdzen przemystu -okresla¢ zawartos¢ dokumentacji techniczno-ruchowej

drzewnego maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego

Postugiwanie sie 2 postuguje sie dokumentacjg -analizowa¢ schematy strukturalne, funkcjonalne i

dokumentacja techniczng techniczng podczas dokonywania zasadnicze maszyn

podczas ogledzin maszyn i ogledzin maszyn i urzadzen i urzagdzen

urzadzen -wykorzystywac praktycznie schematy maszyn oraz spis

Postugiwanie sie 2 postuguje sie dokumentacjg czesci zamiennych

dokumentacja techniczng techniczng podczas obstugi maszyn

podczas obstugi maszyn i i urzadzen

urzgdzen

Rodzaje dziatan w zakresie 2 Charakteryzuje proces okresla rodzaje dziatah w zakresie | -stosowac smary i ptyny eksploatacyjne w maszynach

eksploatacji maszyn eksploatacji maszyn eksploatacji maszyn i urzadzeniach podczas produkcji drzewnej

i urzadzen i urzadzen przemystu i urzadzen -okresla¢ podstawowe przyczyny zuzycia elementéw

Zapewnienie bezpieczenstwa 2 drzewnego wskazuje dziatania majgce na celu maszyn i urzgdzen wystepujgce w trakcie eksploatacji

eksploatacji maszyn
i urzadzen

zapewnienie bezpieczenstwa
eksploatacji maszyn i urzgdzen

-okreslac rodzaje dziatan w zakresie eksploatacji maszyn i
urzadzen
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Oczekiwane efekty uczenia sie

Temat zajec LICZb.a Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji — czynnosci stuchaczal/uczestnika
godzin . -
Stuchacz/uczestnik potrafi:
1 2 3 4 5
technicznych -wskazywac dziatania majgce na celu zapewnienie
Przyczyny zuzycia elementow 1 okresla przyczyny zuzycia bezpieczenstwa eksploatacji maszyn i urzgdzen
maszyn i urzagdzen elementéw maszyn technicznych
i urzadzen wystepujgce w trakcie -okreslac potrzeby eksploatacji maszyn
eksploataciji w zakresie wymiany ptyndw i smarowania oraz ich
Potrzeby eksploatacyjne 1 okresla potrzeby eksploatacji regulowania i ustawiania
maszyn i urzgdzen maszyn w zakresie wymiany -zna¢ zasady kalkulacji kosztéw eksploatacji maszyn i
ptynéw i smarowania oraz ich urzadzen przemystu drzewnego
regulowania
i ustawiania
Stosowanie smarow i ptynow 1 stosuje smary i ptyny
eksploatacyjnych eksploatacyjne w maszynach
i urzadzeniach podczas produkc;ji
drzewnej
Zasady kalkulacji kosztow 2 wskazuje zasady kalkulacji kosztow
eksploatacji maszyn eksploatacji maszyn
i urzgdzen i urzgdzen przemystu drzewnego
Maszyny i urzadzenia 2 Obstuguje maszyny i rozpoznaje sprzet, maszyny i -rozpoznawac sprzet, maszyny
techniczne — rodzaje i typy. urzgdzenia do produkcji urzgdzenia techniczne do produkcji | i urzgdzenia techniczne do produkcji drzewnej
drzewnej drzewnej -okresla¢ przeznaczenie maszyn
Przeznaczenie maszyn i 1 okre$la przeznaczenie maszyn i i urzadzen do produkcji drzewnej
urzgdzen urzgdzen do produkcji drzewnej -uzytkowac maszyny i urzadzenia do produkcji drzewnej
Dostosowanie parametrow 1 okresla parametry maszyn i -nadzorowac prace maszyn
maszyn i urzagdzen urzadzen do produkcji drzewnej i urzgdzen do produkcji wyrobow drzewnych
do rodzaju produkcji -okresla¢ gtéwne parametry maszyn
Parametry maszyn i urzadzen |1 dobiera parametry maszyn i i urzgdzen do produkcji drzewne;

w produkcji drzewnej

urzgdzenh do produkcji drzewnej w
zalezno$ci od rodzaju produkgji i

-dobiera¢ parametry maszyn i urzgdzen
do produkcji drzewnej w zaleznosci

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
DRM.02.4. Obstuga maszyn i urzagdzen

Strona 43 z 88




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Xiowe

* *

* 4 *

Oczekiwane efekty uczenia sie

Temat zajec LICZb.a Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji — czynnosci stuchaczal/uczestnika
godzin . -
Stuchacz/uczestnik potrafi:
1 2 3 4 5
materiatu od rodzaju produkcji i materiatu
Dobor narzedzi, maszyn i 2 dobiera narzedzia, sprzet, maszyny | -dobierac narzedzia, sprzet, maszyny
urzadzenh do produkcji i urzgdzenia techniczne i urzadzenia techniczne wspomagajace proces obstugi
drzewnej wspomagajgce proces obstugi maszyn i urzgdzen do produkcji drzewnej
maszyn -ustawiaé parametry techniczne maszyn
i urzadzen do produkcji drzewnej i urzadzen do produkcji drzewnej
Ustawianie parametrow 1 ustawia parametry techniczne
technicznych maszyn maszyn i urzgdzen do produkgiji
i urzadzen do produkgji drzewnej
drzewnej
Uzytkowanie maszyn i 1 uzytkuje maszyny i urzgdzenia do
urzgdzeh produkcji drzewnej
Nadzorowanie pracy maszyni | 2 nadzoruje prace maszyn i urzadzen
urzgdzen do produkcji wyrobow drzewnych
Dobér metod pomiarowych w 2 Wykonuje pomiary dobiera metody pomiarowe w -dobiera¢ przyrzady pomiarowe
procesie obstugi maszyn warsztatowe w procesie procesie obstugi maszyn i urzgdzen | -wykonywac pomiary bezposrednie i posrednie
i urzgdzen obstugi maszyn i urzadzen -sprawdzac tolerancje wymiarowe
Dobor narzedzi pomiarowych 2 dobiera przyrzgdy pomiarowe -stosowac rézne przyrzady pomiarowe do kontroli
Sprawdzanie dziatania 2 sprawdza dziatanie przyrzgdow metrologicznej maszyn i urzadzen przemystu drzewnego
przyrzadow pomiarowych pomiarowych i ich skladowanie -dokumentowac wyniki uzyskanych pomiarow
Wykonywanie pomiaréw 1 wykonuje pomiary bezposrednie i -dobiera¢ metody pomiarowe w procesie obstugi maszyn i
posrednich i bezposrednich. posrednie urzadzen
Sprawdzanie tolerancii 1 sprawdza tolerancje wymiarowe -sprawdza¢ dziatanie przyrzgdéw pomiarowych i ich
wymiarowych sktadowanie
Stosowanie kontrolnych 1 stosuje przyrzady pomiarowe do -omawiac wyniki uzyskane podczas pomiaréw
przyrzadéw pomiarowych kontroli metrologicznej maszyn i warsztatowych elementéw maszyn i urzagdzen przemystu
urzadzenh przemystu drzewnego
Interpretacja wynikéw 1 omawia wyniki uzyskane podczas
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Oczekiwane efekty uczenia sie

Temat zajec LICZb.a Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji — czynnosci stuchaczal/uczestnika
godzin . -
Stuchacz/uczestnik potrafi:
1 2 3 4 5
pomiaréw pomiaréw warsztatowych
elementéw maszyn i urzagdzen
przemystu drzewnego
Dokumentowanie wynikow 1 dokumentuje wyniki uzyskanych
pomiaréw pomiaréw
Rodzaje wad obrdbki 1 Dokonuje kontroli jakosci rozpoznaje wady obrdbki -rozpoznawaé wady obrdbki
Przyczyny powstawania wad 1 wytworzonych produktow okresla przyczyny powstawania -okresla¢ przyczyny powstawania podstawowych wad
obrébki wad obrobki skrawaniem drewna i obrébki skrawaniem drewna i tworzyw drzewnych
tworzyw drzewnych -podejmowac dziatania eliminujgce wady obrébki
Zapobieganie powstawaniu 1 podejmuje dziatania eliminujgce skrawaniem drewna i tworzyw drzewnych
wad obroébki wady obrobki skrawaniem drewna i | -stosowac w praktyce przyjete metody kontroli jakosci
tworzyw drzewnych produktéw
Rodzaje metod kontroli jakosci | 1 rozréznia metody kontroli jako$ci -okresla¢ przyczyny powstawania wad obrobki
wykonanych prac [ skrawaniem drewna i tworzyw drzewnych
Praktyczne stosowanie metod | 1 stosuje przyjete metody kontroli -rozréznia¢ metody kontroli jakosci wykonanych prac
kontroli jakosci jakosci produktow
Dokumentacja proceséw 1 Prowadzi biezacg okredla zawartos¢ dokumentac;ji -okresla¢ zawarto$¢ dokumentac;ji proceséw produkciji
produkcyjnych dokumentacje proceséw procesow produkcji wyrobow wyrobdéw drzewnych
produkcji wyrobéw drzewnych -okreslac proste procesy produkcji wyrobdéw drzewnych
Rodzaje proceséw 1 drzewnych okresla procesy produkcji wyrobéw | -dokumentowac czynnosci w sposoéb przyjety na
produkcyjnych drzewnych stanowisku pracy
Dokumentowanie przebiegu 1 dokumentuje czynnosci w sposob -okresla¢ procesy produkcji wyrobow drzewnych
procesow produkcyjnych przyjety na stanowisku pracy -tworzy¢ procesy alternatywne
Rodzaje srodkéw transportu 1 Charakteryzuje rozréznia srodki transportu i -stosowacé procedury dotyczgce sktadowania materiatow

wewnetrznego

wymagania dotyczace
transportu wewnetrznego i
sktadowania elementow,

przechowywania materiatow
drzewnych oraz pozostatych
materiatéw stosowanych w

i wyrobéw drzewnych
-rozrézniaé srodki transportu i przechowywania
materiatdéw drzewnych oraz pozostatych materiatéw
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Oczekiwane efekty uczenia sie

Temat zajec LICZb.a Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji — czynnosci stuchaczal/uczestnika
godzin . -
Stuchacz/uczestnik potrafi:
1 2 3 4 5
czesci i wyrobow procesach produkcyjnych stosowanych w procesach produkcyjnych
Przyktady budowy i dziatania 1 drzewnych opisuje budowe i zasady dziatania -opisywac budowe i zasady dziatania wybranych maszyn
urzgdzen transportu wybranych maszyn i urzadzeh i urzgdzen transportu wewnetrznego
wewnetrznego transportu wewnetrznego -organizowac¢ pod nadzorem stanowisko sktadowania
Wymagania odnos$nie 1 okredla wymagania dotyczace i magazynowania materiatow
transportu wewnetrznego transportu i sktadowania -stosowa¢ zasady sktadowania zgodnie z wymaganiami
elementow, czesci i wyrobow ochrony $rodowiska
Organizacja stanowisk 1 organizuje stanowisko sktadowania | -okresla¢ wymagania dotyczace transportu i sktadowania
sktadowania i magazynowania i magazynowania materiatéw elementow, czesci i wyrobow
Dobor srodkéw transportu 1 dobiera $rodki transportu -dobiera¢ srodki transportu wewnetrznego adekwatnie do
wewnetrznego wewnetrznego adekwatnie zdefiniowanych potrzeb
do zdefiniowanych potrzeb -przygotowywac produkty do wysytki lub dostawy z
Zasady skladowania 1 stosuje zasady sktadowania uwzglednieniem przepiséw i dyrektyw dotyczacych
materiatéw niebezpiecznych zgodnie z wymaganiami ochrony pakowania i znakowania
i szkodliwych $rodowiska -dobiera¢ materiaty i Srodki do pakowania,
Dobor opakowan dla wyrobdw | 1 dobiera materiaty i $rodki do zabezpieczenia i ochrony produktow oraz tadunkow
gotowych pakowania, zabezpieczenia -ocenia¢ pod nadzorem drogi transportu wewnetrznego
i ochrony produktéw oraz tadunkow pod wzgledem przydatnosci i bezpieczenstwa podczas
Procedury przygotowania 1 przygotowuje produkty do wysyiki przygotowywania zabezpieczenia prac obstugowych
wyrobdw do wysytki lub dostawy z uwzglednieniem
przepisow i dyrektyw dotyczgcych
pakowania i znakowania
Analiza bezpieczenstwa i 1 ocenia drogi transportu
ergonomii wewnetrznych drog wewnetrznego pod wzgledem
transportowych przydatnosci i bezpieczenstwa
podczas przygotowywania
zabezpieczenia prac obstugowych
Procedury skfadowania 1 stosuje procedury dotyczgce
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Oczekiwane efekty uczenia sie

Temat zajec LICZb.a Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji — czynnosci stuchaczal/uczestnika
godzin . -
Stuchacz/uczestnik potrafi:
1 2 3 4 5
wyrobow drzewnych sktadowania materiatow
i wyrobéw drzewnych
Okreslanie metod kontroli 1 Charakteryzuje metody okresla metody kontroli jako$ci -stosowaé obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg
jakosci wyrobow kontroli jako$ci pracy jakosci na stanowisku pracy
Dobor metod kontroli jakosci 1 obstugiwanych maszyn i dobiera metody stosowane do -okresla¢ metody kontroli jakosci
wyrobow urzgdzen kontroli jakosci -dobiera¢ metody stosowane do kontroli jakosci
Praktyczne zastosowanie 1 na stanowisku pracy stosuje obowigzujgce procedury
metod kontroli jakosci zwigzane z kontrolg jakosci na
stanowisku pracy
Obstuga pakietow biurowych i 8 Stosuje programy wykorzystuje programy -znac programy komputerowe wspomagajgce
specjalistycznego komputerowe komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadanh
oprogramowania wspomagajgce wykonywanie zadanh -wykorzystywac proste programy komputerowe
przemystowego wykonywanie zadan wspomagajgce wykonywanie zadan
Cwiczenia z obstugi 8 zawodowych stosuje programy komputerowe do | -stosowac programy komputerowe do wspomagania

programéw komputerowego
wspomagania produkcji.

wspomagania obstugi maszyn i
urzadzen przemystu drzewnego

obstugi maszyn i urzgdzenh przemystu drzewnego

5.1.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia

Propozycje metod nauczania Obstuga maszyn i urzadzen.

Podstawg do osiaggniecia zatozonych efektéw ksztatcenia w zakresie przedmiotu Obstuga maszyn i urzgdzen jest:

e zaplanowanie poszczegdlnych lekcji (wskazanie szczegotowych celdéw do osiggniecia),

e dobdr srodkéw dydaktycznych do tresci i celdw nauczania,

e wykorzystanie roznorodnych metod nauczania w celu aktywizacji stuchacza,

e dobdr formy pracy z okresleniem ilosci oséb w grupie,
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e okreslenie indywidualizacji zajec,
e systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci stuchaczy poprzez testéw wielokrotnego wyboru,
e stosowanie oceniania w formie zaliczen danego dziatu,

e przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw.

5.1.5. Metody nauczania przedmiotu Obstuga maszyn i urzadzen

Zaleca sie stosowanie metod nauczania podajgcych, eksponujgcych i problemowych. W szczegdlnosci nalezy stosowac:
e wykiady,
e pokazy z objasnieniem,

e symulacje komputerowe,

dyskusje dydaktyczne,

e wycieczki do zaktadow drzewnych.

5.1.6. Formy organizacyjne
Zajecia z zakresu nauczania przedmiotu Obstuga maszyn i urzgdzen prowadzane sg:
e zespotowo — przedstawienie nowych informaciji,
¢ indywidualnie oraz zespotowo — éwiczenia i zadania,
¢ indywidualnie lub w matych zespotach — zadania domowe,
e z wykorzystaniem okresowego badania osigganego poziomu wiedzy.
Zajecia nalezy prowadzi¢ w oddziatach klasowych w systemie klasowo-lekcyjnym.
Prowadzacy zajecia powinien:
e motywowacé stuchaczy do systematycznej pracy,
e wrazie potrzeby dostosowywacé stopien trudnosci planowanych zaje¢ do poziomu stuchaczy,

e dostosowywac planowane zadania z uwzglednieniem dodatkowych zainteresowanh stuchaczy,
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przygotowywacé dla stuchaczy zadania o zréznicowanym stopniu trudnosci i ztozonosci,
zachecac stuchaczy do samodoskonalenia sie,

promowaé zachowania proekologiczne.

. Obudowa dydaktyczna

stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu, kamerg, mikrofonem;

oprogramowanie wspomagajgce prace serwisowe (np. katalogi czesci zamiennych, systemy nadzoru nad przeglgdami, rejestry napraw itd.);
oprogramowanie biurowe;

filmy instruktazowe;

podreczna literatura fachowa, normy, zalecenia, instrukcje;

¢wiczenia i zestawy ¢wiczen;

plansze, przekroje oraz gabloty przedstawiajgce czesci maszyn, zespoty i materiaty pomocnicze;

tablica multimedialna lub tablica z rzutnikiem multimedialnym;

telewizor;

zuzyte lub uszkodzone czesci i podzespoty maszyn i narzedzi (wizualizacja awarii);

sprzet kontrolny i pomiarowy;

przyktady popularnych czesci zamiennych;

dokumentacja techniczno-ruchowa maszyny i urzagdzenia zgodnie z wykazem niezbednych srodkéw i materiatow dydaktycznych;
przyktady lub modele podzespotéw, zestawy edukacyjne;

prébki srodkéw smarnych, ochronnych oraz instrukcje ich stosowania;

narzedzia reczne i elektronarzedzia;

maszyny i urzgdzenia zgodnie z wykazem niezbednych $rodkdéw i materiatéw dydaktycznych;
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5.1.8. Proponowana literatura
e Bajkowski J. Maszyny i urzgdzenia do obrébki drewna cz.1. WSiP, Warszawa 1990.
e Bieniek S. Maszyny i urzgdzenia do obrébki drewna cz.2. WSiP, Warszawa 1990.
e Bieniek S., Duchnowski K. Obrabiarki i urzgdzenia w stolarstwie. WSIiP, Warszawa 1995.
e Duchnowski K. Maszynowa obrébka, narzedzia i podstawowe obrabiarki stolarskie. WSiP, Warszawa 1997.
e Gietdowski L. Wymiarowanie. WSiP, Warszawa 1999.
e Gietdowski, L. Rysunek techniczny dla stolarza i technika technologii drewna. WSiP, Warszawa 2008.
e Grzelak K., Telega J., Torzewski J. Podstawy konstrukcji maszyn. Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik. WSiP, Warszawa 2019.
e Legutko S. Obstuga maszyn i urzgdzen. Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik. WSiP, Warszawa 2013.

o Miklaszewski S., Prusinowski S., Sokotowski W., Swaczyna M., Stefaniak W. Obrabiarki i urzgdzenia techniczne. WSiP, Warszawa 1985.

5.1.9. Warunki realizacji efektow ksztalcenia

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni przeznaczonej do nauki przedmiotu, posiadajgcej staty dostep do pomocy i srodkéw dydaktycznych z zakresu
przedmiotu Obstuga maszyn i urzadzen przemystu drzewnego. Pracownia powinna umozliwia¢ zespotowg prace stuchaczy w réznych konfiguracjach organizacyjnych oraz
tatwe uczenie sie stuchaczy ze specjalnymi potrzebami edukacyjnymi, w tym oséb niepetnosprawnych (w przypadku prowadzenia kursu z udziatem stuchaczy
niepetnosprawnych). Zajecia teoretyczne mozna prowadzi¢ w formie nauczania zdalnego poprzez platformy e-learning.

Przedmiot Obstuga maszyn i urzagdzeh wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia. Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowujg stuchacza do
pracy przy obstudze maszyn i urzagdzen stosowanych w przemysle drzewnym. Zaleca sie ktadzenie nacisku na ksztattowane umiejetnosci stuchacza w kierunku biezgcego
pozyskiwania najnowszych informacji z zakresu dotyczacego obstugi maszyn i urzgdzen. Nie nalezy zapominac

o ciggtym ksztattowaniu umiejetnosci samoksztatcenia i wspétpracy w grupie, statego rozwoju kompetencji personalnych oraz prawidtowych relacji spotecznych. W miare
mozliwosci nalezy takze ksztattowac postawy proekologiczne podczas wykonywania zadan zawodowych (recykling, stosowanie materiatéw o obnizonej toksycznosci,
stosowanie ekologicznych metod obstugi itd.).

5.1.10. Indywidualizacja pracy ze stuchaczami
Formy indywidualizacji pracy stuchaczy opierajg sie o dostosowanie srodkéw, metod, warunkow i form ksztatcenia do konkretnych potrzeb oraz mozliwosci stuchacza.

Nalezy rozpoczg¢ od przeprowadzenia szczegotowej diagnozy potrzeb rozwoju stuchacza w ramach specyfiki przedmiotu Obstuga maszyn i urzadzen oraz ustalenie
sposobu pracy ze stuchaczem wymagajgcym indywidualnych form pracy. Dotyczy to tak stuchaczy majgcych problemy z przyswajaniem wiedzy jak i stuchaczy
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posiadajgcych podstawy wiedzy o sposobach obstugi maszyn i urzagdzen przemystu drzewnego. Dlatego wazne jest przygotowanie zaje¢ wyrownujgcych dla
poczatkujgcych stuchaczy jak i zaje¢ dodatkowych dla stuchaczy o wysokim poziomie wiedzy juz nabytej.

Forma indywidualizacji pracy stuchaczy moze by¢:

-zastosowanie zindywidualizowanych form pracy,

-organizowanie wzajemnego wspomagania sie stuchaczy w zespotach sktadajgcych sie ze zréznicowanych pod wzgledem posiadanej wiedzy stuchaczy,
-organizowanie grup jednorodnych z dostosowanymi zadaniami o wtasciwym poziomie trudnosci,

-wykorzystanie technologii informacyjnych i platform e-learningu oraz innych form samoksztatcenia stuchaczy.

5.1.11. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza

W catym procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy nalezy uwzglednié¢ wyniki wszystkich form i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia. Specyfikg kurséw
KUZ jest brak koniecznos$ci oceniania znanego z procesu szkolenia zawodowego miodziezy. W zwigzku z tym proponuje sie monitorowanie postepéw edukacyjnych
stuchacza w formie zaliczen poszczegdlnych partii materiatu. Podstawg do uzyskania zaliczenia czgstkowego mogg by¢ zaliczone pozytywnie:

e wypowiedzi ustne,

e prace pisemne,

o referaty i prezentacje,

e c¢wiczenia i symulacje komputerowe,
e zadania ponadprogramowe.

Komplet kryteridow i sposobdéw oceniania oraz zaliczania powinien byé przedstawiony stuchaczom przed rozpoczeciem nauki w danym przedmiocie. W procesie oceny
postepdw w nauce nalezy stosowacé biezgcg obserwacje pracy i zachowan stuchacza. Pozyskane informacje umozliwiajg prawidtowg ocene staran stuchacza oraz
wlasciwe wspomaganie catego procesu uczenia sie. Sugeruje sie systematyczng obserwacje i ocenianie postepdw w nauce poszczegdinych stuchaczy wraz z biezaca
analizg nieprawidtowo wykonywanych zadan. W catym procesie oceniania stosowac zasady oceniania ksztattujgcego, wskazujgcego mozliwosci i inne sposoby
rozwiazywania problemu.

Przy ocenianiu postepéw edukacyjnych, nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na umiejetnosci korzystania stuchacza z: katalogdéw narzedzi i elektronarzedzi, innych
materiatdw pomocniczych, instrukgciji i tablic informacyjnych, schematéw postepowania oraz programéw komputerowego wspierania czynnosci montazowych i
serwisowych. Nalezy takze zwréci¢ uwage na sposob wykonywania czynnosci zwigzanych ze stosowaniem katalogdéw czesci zamiennych, dokumentacji DTR,
dokumentaciji rysunkowej oraz ogdlnej znajomosci maszyn i urzgdzenh stosowanych w przemysle drzewnym. Wazne jest wyciggania przez stuchacza wnioskéw z
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podanych informacji oraz prezentacji opracowanych wynikéw. Nalezy zwraca¢ uwage na stosowanie przez stuchaczy poprawnego jezyka zawodowego oraz znajomosci
nazw zwyczajowych uzywanych w przemysle.
5.1.12. Proponowane metody ewaluacji przedmiotu

Uzyskane efekty oraz poziom jakosci nauczania zalezg gtéwnie od prawidtowo przyjetego programu nauczania, w tym szczegodlnie zalezg od jego koncepcji, doboru metod
i technik nauczania oraz od uzytych w procesie nauczania srodkéw dydaktycznych.

Prawidtowa realizacja programu nauczania w zakresie przedmiotu Obstuga maszyn i urzgdzen zapewni uzyskanie zatozonych efektéw nauczania.
Do biezacej ewaluacji programu nauczania przedmiotu Obstuga maszyn i urzgdzeh mozna stosowac:

e arkusze obserwacji zaje¢ wypetniane przez innych nauczycieli,

e wilasne notatki i obserwacje nauczyciela,

e poziom procentowy zaliczeh biezacych,

e wnioski stuchaczy odnosnie prowadzonych zaje¢,

e oceny z inspekciji i lekcji pokazowych.

Prowadzacy zajecia moze ocenia¢ program nauczania w ramach przedmiotu Obstuga maszyn i urzadzenh poprzez analize poziomu osiggniecia zatozonych celdw, jakie
stawia program. Ewaluacja programu ma na celu ulepszenie struktury stosowanego programu. W szczegdlnosci jest to modyfikacja technik pracy oraz ustalenie mocnych i
stabych stron pracy stuchacza z mozliwosciami poprawy sposobdw pracy. Ewaluacja pomaga takze w okresleniu sposobéw zmian systemu pracy stuchacza w celu
podniesienia stopnia i szybkosci przyswajania wiedzy. Podczas ewaluacji programu nauczania nalezy ustali¢, ktére czynniki sprzyjajg realizacji programu, a ktére sg
przyczyng spowolnienia realizacji programu. Nalezy takze sprawdzi¢ i ustali¢ uboczne skutki realizacji programu nauczania oraz przemysle¢ i zaplanowac¢ dziatania
korygujgce i modernizujgce. Przedmioty zawodowe wymagajg prowadzenia ciggtej samooceny i samodoskonalenia sie, w ramach czego prowadzacy zajecia musi
dokonywac statej weryfikacji stanu wtasnej wiedzy obejmujgcej wiadomosci z zakresu obstugi maszyn i urzadzenh przemystu drzewnego . Kluczowym jest state
dokonywanie oceny posiadanych materiatow dydaktycznych i literatury.

5.2. Program nauczania dla przedmiotu: Obstuga maszyn i urzadzen. Czes¢ praktyczna

5.2.1. Cele ogdélne przedmiotu
Stuchacz:
e obstuguje maszyny i urzgdzenia do produkcji drzewnej,

e charakteryzuje procesy produkcyjne i eksploatacyjne w przetwérstwie drewna,
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stosuje zasady obstugi maszyn i urzadzen do produkcji wyroboéw drzewnych,

postuguje sie sprzetem kontrolno-pomiarowym w procesach obstugi maszyn i urzgdzen do produkcji drzewnej;*postuguje sie dokumentacjg techniczno-ruchowg
maszyn i urzadzen przemystu drzewnego,

charakteryzuje proces eksploatacji maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego,

obstuguje maszyny i urzgdzenia do produkcji drzewnej,

wykonuje pomiary warsztatowe w procesie obstugi maszyn i urzadzen,

dokonuje kontroli jakosci wytworzonych produktéw,

prowadzi biezgcg dokumentacje proceséw produkcji wyrobéw drzewnych,

charakteryzuje wymagania dotyczgce transportu wewnetrznego i skladowania elementéw, czesci i wyrobow drzewnych,
charakteryzuje metody kontroli jakosci pracy obstugiwanych maszyn i urzgdzen na stanowisku pracy,

stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan zawodowych,

stosuje umiejetnosci z zakresu kompetencji personalnych i spotecznych,

zna przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy,

korzysta z posiadanej wiedzy w sposéb praktyczny poprzez stosowanie srodkéw ochrony osobistej i zbiorowe;j,
opanowat podstawy obstugi maszyn i urzgdzen stosowanych w stolarstwie,

opanowat podstawy pracy z rysunkiem technicznym i dokumentacjg technicznag,

opanowat podstawy obstugi sprawdziandw, urzgdzen pomiarowych oraz innych urzgdzen pomocniczych,

zna budowe maszyn i urzadzen do obrébki drewna,

stosuje zasady sporzagdzania rysunku technicznego maszynowego,

ustawia pod kontrolg podstawowe parametry maszyn, zespotéw i mechanizmaow,

charakteryzuje procesy produkcyjne i eksploatacyjne w przetwérstwie drewna,

stosuje zasady obstugi maszyn i urzadzen do produkcji wyrobéw drzewnych,

postuguje sie sprzetem kontrolno-pomiarowym w procesach obstugi maszyn i urzgdzen do produkcji drzewnej,
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postuguje sie dokumentacjg techniczno-ruchowg maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego,

charakteryzuje proces eksploatacji maszyn i urzadzen przemystu drzewnego,

wykonuje pomiary warsztatowe w procesie obstugi maszyn i urzadzen,

dokonuje kontroli jakosci wytworzonych produktéw,

prowadzi biezgcg dokumentacje proceséw produkcji wyrobéw drzewnych,

charakteryzuje wymagania dotyczgce transportu wewnetrznego i skladowania elementéw, czesci i wyrobow drzewnych,
stosuje programy komputerowe,

potrafi wspotpracowaé w grupie,

posiada umiejetnosci i kompetencje personalne i spoteczne.

Cele szczego6towe przedmiotu

Stuchacz potrafi w praktyce:

znac¢ procesy produkcyjne i eksploatacyjne w przetwérstwie drewna,

stosowac zasady obstugi maszyn i urzgdzen do produkcji wyrobéw drzewnych,

postugiwac sie sprzetem kontrolno-pomiarowym w procesach obstugi maszyn i urzadzen do produkcji drzewnej,
postugiwac sie dokumentacjg techniczno-ruchowg maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego,

prowadzi¢ proces eksploatacji maszyn i urzgdzeh przemystu drzewnego,

obstugiwaé maszyny i urzagdzenia do produkcji drzewnej,

wykonywaé pomiary warsztatowe w procesie obstugi maszyn i urzadzen,

dokumentowac kontroli jakosci wytworzonych produktéw,

prowadzi¢ biezgcg dokumentacje proceséw produkcji wyrobéw drzewnych,

stosowa¢ wymagania dotyczace transportu wewnetrznego i sktadowania elementéw, czesci i wyrobow drzewnych
stosowac¢ metody kontroli jakosci pracy obstugiwanych maszyn i urzgdzen na stanowisku pracy,
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podejmowac decyzje,
uzywac programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan zawodowych
wspotpracowac w grupie,

uzywac nabytych kompetencji personalnych i spotecznych w kontaktach stuzbowych.
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5.2.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia: Obstuga maszyn i urzadzen. Czes¢ praktyczna

Tabela 5 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektoéw ksztatcenia: zajecia praktyczne. 180 godzin.

Liczba Oczekiwane efekty uczenia sie
Temat zajec : Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji — czynnosci stuchaczal/uczestnika
godzin . -
Stuchacz/uczestnik potrafi:
1 2 3 4 5
Uzytkowanie systemow 2 Charakteryzuje procesy okresla rodzaje dziatan w zakresie | -omdéwié gtéwne techniki obréobki drewna
eksploataciji produkcyjne uzytkowania systemu eksploatacji, | -wskazywa¢ w maszynach i urzgdzeniach rodzaje
i eksploatacyjne w zarzgdzania nim oraz jego potgczen oraz konstrukcje ztgczy
przetworstwie drewna obstugiwania i zasilania -okreslac przyczyny zuzycia elementéw maszyn i
Techniki obrébki drewna na 10 omawia techniki obrébki drewna urzgdzen wystepujgce w trakcie eksploatacji
obrabiarkach -okresla¢ podstawowe warunki eksploatacji maszyn i
Wytwarzanie wyrobéw z 11 omawia proces produkcyjny i urzadzen do produkcji drzewnej
drewna technologiczny w zakresie -okreslac¢ rodzaje dziatan w zakresie uzytkowania
wytwarzanych produktéw i systemu eksploatacji, zarzgdzania nim oraz jego
wyrobow obstugiwania i zasilania
Ztacza i potaczenia stolarskie | 2 wskazuje rodzaje potgczen oraz -omawia¢ proces produkcyjny i technologiczny w zakresie
konstrukcje ztgczy wytwarzanych produktéw i wyrobéw
Wykanczanie i okuwanie 2 dobiera sposéb wykanczania -dobierac spos6b wykanczania elementéw z drewna i
wyrobdw elementdw z drewna i okucia okucia
Indywidualne procesy 2 dobiera techniki specjalistyczne -dobiera¢ techniki specjalistyczne stosowane w procesie
produkcji stosowane w procesie produkcii produkcji danego zaktadu pracy
danego zaktadu pracy -dobiera¢ maszyny i urzadzenia do procesow
Dob6r maszyn i narzedzi do 2 dobiera maszyny i urzgdzenia do produkcyjnych w przemysle drzewnym
procesu produkcyjnego procesow produkcyjnych w
przemysle drzewnym
Przyczyny zuzycia elementéw | 2 okresla przyczyny zuzycia
maszyn elementéw maszyn
i urzgdzen wystepujgce w trakcie
eksploatacji
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Oczekiwane efekty uczenia sie

Temat zajec LICZb.a Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji — czynnosci stuchaczal/uczestnika
godzin . -
Stuchacz/uczestnik potrafi:
1 2 3 4 5
Warunki eksploatacji maszyn 2 okresla warunki eksploatacji
maszyn i urzadzenh
do produkcji drzewnej
Zasady obstugi maszyn i 2 Stosuje zasady obstugi okresla zasady obstugi maszyn i -korzystac z instrukcji obstugi w zakresie stosowania
urzadzeh maszyn i urzadzen urzgdzenh do produkcji wyrobow i uzytkowania maszyn i urzadzenh
do produkcji wyrobow drzewnych -przestrzegac¢ zasad obstugi maszyn i urzgdzen do
Metody obstugi maszyn i 2 drzewnych dobiera metody obstugi maszyn i produkcji wyrobéw drzewnych
urzgdzen urzgdzen -okresla¢ podstawowe warunki stosowania czestotliwosci
do produkcji drzewnej obstugowe;j
Czestotliwo$¢ obstugi maszyni | 1 okresla warunki stosowania -okreslac¢ zasady obstugi maszyn i urzgdzen do produkcji
urzadzen czestotliwosci obstugowe;j wyrobdéw drzewnych
Instrukcje uzytkowania maszyn | 2 korzysta z instrukcji obstugi w -dobiera¢ samodzielnie metody obstugi maszyn i
i urzadzen zakresie stosowania urzadzen do produkcji drzewnej
i uzytkowania maszyn i urzgdzen -wykonywaé prace w ramach pogotowia technicznego z
Przestrzeganie zasad obstugi | 2 przestrzega zasad obstugi maszyn i | zakresu diagnostyki i kwalifikowania maszyn i urzagdzen
maszyn i urzadzen urzgdzen do napraw awaryjnych
do produkcji wyrobow drzewnych
Diagnostyka i naprawa biezgca | 1 wykonuje prace w ramach
i awaryjna pogotowia technicznego
z zakresu diagnostyki i
kwalifikowania maszyn
i urzgdzen do napraw awaryjnych
Narzedzia i przyrzady 2 Postuguje sie sprzetem rozpoznaje narzedzia i przyrzady -rozpoznawac narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe
kontrolno-pomiarowe kontrolno-pomiarowym w kontrolno-pomiarowe -okreslac¢ zastosowanie narzedzi
Zastosowanie narzedzi i 2 procesach obstugi maszyn | Okres$la zastosowanie narzedzi i i przyrzagdow kontrolno-pomiarowych
przyrzgdow kontrolno- i urzadzen do produkcji przyrzadow kontrolno-pomiarowych | -dobiera¢ przyrzady kontrolno-pomiarowe do rodzaju
pomiarowych drzewnej wykonywanych pomiaréw
Dobor przyrzadéw kontrolno- 2 dobiera przyrzady kontrolno- -stosowac¢ samodzielnie narzedzia
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Oczekiwane efekty uczenia sie

Temat zajec LICZb.a Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji — czynnosci stuchaczal/uczestnika
godzin . -
Stuchacz/uczestnik potrafi:
1 2 3 4 5
pomiarowych do rodzaju pomiarowe do rodzaju i przyrzady kontrolno-pomiarowe zgodnie
wykonywanych pomiaréw wykonywanych pomiaréw Z przeznaczeniem
Stosowanie w praktyce 2 stosuje narzedzia i przyrzady
narzedzi i przyrzgdow kontrolno-pomiarowe zgodnie z
kontrolno-pomiarowych przeznaczeniem
Zawarto$¢ dokumentacji 2 Postuguije sie okresla zawartos¢ dokumentac;i -zna¢ znaczenie dokumentacji DTR
techniczno-ruchowej maszyn dokumentacjg techniczno- | techniczno-ruchowej maszyn i -postugiwac sie dokumentacjg techniczng podczas
i urzgdzen ruchowg maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego dokonywania ogledzin maszyn i urzadzen
Schematy strukturalne, 2 urzgdzenh przemystu analizuje schematy strukturalne, -wykorzystywac w praktyce informacje techniczne z
funkcjonalne i zasadnicze drzewnego funkcjonalne réznych zrodet, dotyczgce maszyn
maszyn i urzadzen i zasadnicze maszyn i urzagdzen i urzadzen przemystu drzewnego
Pozyskiwanie informagiji 2 wykorzystuje informacje techniczne | -postugiwac si¢ dokumentacjg techniczng podczas
technicznych z katalogéw z réznych zrodet, dotyczace obstugi maszyn i urzgdzen
i Internetu maszyn i urzadzen przemystu -okresla¢ zawartos¢ dokumentacji techniczno-ruchowej
drzewnego maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego
Postugiwanie sie 2 postuguje sie dokumentacjg -analizowac¢ schematy strukturalne, funkcjonalne i
dokumentacja techniczng techniczng podczas dokonywania | zasadnicze maszyn
podczas ogledzin maszyn i ogledzin maszyn i urzgdzeh i urzadzen
urzadzen -wykorzystywac praktycznie schematy maszyn oraz spis
Postugiwanie sie 2 postuguije sie dokumentacjg czesci zamiennych
dokumentacja techniczng techniczng podczas obstugi
podczas obstugi maszyn i maszyn i urzgdzen
urzgdzen
Rodzaje dziatan w zakresie 2 Charakteryzuje proces okresla rodzaje dziatan w zakresie | -stosowac smary i ptyny eksploatacyjne w maszynach
eksploatacji maszyn eksploatacji maszyn eksploatacji maszyn i urzgdzeniach podczas produkcji drzewnej
i urzadzen i urzadzen przemystu i urzadzen -okresla¢ podstawowe przyczyny zuzycia elementéw
Zapewnienie bezpieczenstwa 2 drzewnego wskazuje dziatania majgce na celu | maszyn i urzgdzen wystepujgce w trakcie eksploataciji

eksploatacji maszyn

zapewnienie bezpieczenstwa

-okreslac rodzaje dziatan w zakresie eksploatacji maszyn
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Oczekiwane efekty uczenia sie

Temat zajec LICZb.a Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji — czynnosci stuchaczal/uczestnika
godzin . -
Stuchacz/uczestnik potrafi:
1 2 3 4 5
i urzgdzen eksploatacji maszyn i urzadzen i urzgdzen
technicznych -wskazywac dziatania majgce na celu zapewnienie
Przyczyny zuzycia elementow | 2 okresla przyczyny zuzycia bezpieczenstwa eksploatacji maszyn i urzadzen
maszyn i urzadzen elementéw maszyn technicznych
i urzgdzen wystepujgce w trakcie -okreslac potrzeby eksploatacji maszyn
eksploatacii w zakresie wymiany ptyndw i smarowania oraz ich
Potrzeby eksploatacyjne 2 okresla potrzeby eksploataciji regulowania i ustawiania
maszyn i urzadzen maszyn w zakresie wymiany -zna¢ zasady kalkulacji kosztéw eksploatacji maszyn i
ptynéw i smarowania oraz ich urzadzen przemystu drzewnego
regulowania
i ustawiania
Stosowanie smarow i ptynow 2 stosuje smary i ptyny
eksploatacyjnych eksploatacyjne w maszynach
i urzgdzeniach podczas produkciji
drzewnej
Zasady kalkulacji kosztow 2 wskazuje zasady kalkulacji kosztéw
eksploatacji maszyn eksploatacji maszyn
i urzadzen i urzgdzen przemystu drzewnego
Maszyny i urzadzenia 2 Obstuguje maszyny i rozpoznaje sprzet, maszyny i -rozpoznawac sprzet, maszyny
techniczne - rodzaje i typy. urzgdzenia do produkcji urzadzenia techniczne do produkcji | i urzgdzenia techniczne do produkcji drzewnej
drzewnej drzewnej -okresla¢ przeznaczenie maszyn
Przeznaczenie maszyn i 2 okresla przeznaczenie maszyn i i urzadzen do produkcji drzewnej
urzgdzen urzadzen do produkcji drzewne;j -uzytkowac maszyny i urzgdzenia do produkcji drzewnej
Dostosowanie parametrow 2 okresla parametry maszyn i -nadzorowac prace maszyn
maszyn i urzagdzen urzadzen do produkcji drzewnej i urzgdzen do produkcji wyrobow drzewnych
do rodzaju produkcji -okresla¢ gtéwne parametry maszyn
Parametry maszyn i urzadzen | 2 dobiera parametry maszyn i i urzadzen do produkcji drzewnej

w produkcji drzewnej

urzadzen do produkcji drzewnej w

-dobiera¢ parametry maszyn i urzagdzen

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
DRM.02.4. Obstuga maszyn i urzagdzen

Strona 59 z 88




Fundus;e .
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Xiowe

* *

* 4 *

Oczekiwane efekty uczenia sie

Temat zajec LICZb.a Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji — czynnosci stuchaczal/uczestnika
godzin . -
Stuchacz/uczestnik potrafi:
1 2 3 4 5
zaleznosci od rodzaju produkcji i do produkcji drzewnej w zaleznosci
materiatu od rodzaju produkcji i materiatu
Dobor narzedzi, maszyn i 22 dobiera narzedzia, sprzet, maszyny | -dobierac narzedzia, sprzet, maszyny
urzadzenh do produkcji i urzgdzenia techniczne i urzadzenia techniczne wspomagajace proces obstugi
drzewnej wspomagajgce proces obstugi maszyn i urzgdzen do produkcji drzewnej
maszyn -ustawiaé parametry techniczne maszyn
i urzgdzen do produkcji drzewnej i urzadzen do produkcji drzewnej
Ustawianie parametrow 1 ustawia parametry techniczne
technicznych maszyn maszyn i urzgdzen do produkgc;ji
i urzadzen do produkgji drzewnej
drzewnej
Uzytkowanie maszyn i 1 uzytkuje maszyny i urzadzenia do
urzgdzenh produkcji drzewnej
Nadzorowanie pracy maszyni | 2 nadzoruje prace maszyn i urzagdzen
urzgdzen do produkcji wyroboéw drzewnych
Dobér metod pomiarowych w 2 Wykonuje pomiary dobiera metody pomiarowe w -dobiera¢ przyrzady pomiarowe

procesie obstugi maszyn
i urzadzen

warsztatowe w procesie
obstugi maszyn i urzgdzen

Dobor narzedzi pomiarowych 2
Sprawdzanie dziatania 2
przyrzagddéw pomiarowych
Wykonywanie pomiaréw 2
posrednich i bezposrednich.
Sprawdzanie toleranciji 2
wymiarowych

Stosowanie kontrolnych 2

przyrzaddéw pomiarowych

procesie obstugi maszyn i urzgdzen

dobiera przyrzgdy pomiarowe

sprawdza dziatanie przyrzgdéw
pomiarowych i ich sktadowanie

wykonuje pomiary bezposrednie i
posrednie

sprawdza tolerancje wymiarowe

stosuje przyrzady pomiarowe do
kontroli metrologicznej maszyn i
urzadzen przemystu drzewnego

-wykonywaé pomiary bezposrednie i posrednie
-sprawdzac tolerancje wymiarowe

-stosowacé rézne przyrzady pomiarowe do kontroli
metrologicznej maszyn i urzadzen przemystu drzewnego
-dokumentowac wyniki uzyskanych pomiaréw

-dobiera¢ metody pomiarowe w procesie obstugi maszyn i
urzadzen

-sprawdzac dziatanie przyrzgdéw pomiarowych i ich
sktadowanie

-omawia¢ wyniki uzyskane podczas pomiarow
warsztatowych elementéw maszyn i urzagdzen przemystu
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Liczba Oczekiwane efekty uczenia sie
Temat zajec . Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji — czynnosci stuchaczal/uczestnika
godzin . -
Stuchacz/uczestnik potrafi:
1 2 3 4 5
Interpretacja wynikow 2 omawia wyniki uzyskane podczas
pomiarow pomiaréw warsztatowych
elementéw maszyn i urzadzen
przemystu drzewnego
Dokumentowanie wynikow 2 dokumentuje wyniki uzyskanych
pomiaréw pomiaréw
Rodzaje wad obrdbki 2 Dokonuje kontroli jakosci rozpoznaje wady obrobki -rozpoznawaé¢ wady obrobki
Przyczyny powstawania wad 5 wytworzonych produktéw | okresla przyczyny powstawania -okresla¢ przyczyny powstawania podstawowych wad
obrébki wad obrébki skrawaniem drewna i obrébki skrawaniem drewna i tworzyw drzewnych
tworzyw drzewnych -podejmowac dziatania eliminujgce wady obrébki
Zapobieganie powstawaniu 5 podejmuje dziatania eliminujace skrawaniem drewna i tworzyw drzewnych
wad obrobki wady obrobki skrawaniem drewna i | -stosowac¢ w praktyce przyjete metody kontroli jakosci
tworzyw drzewnych produktéw
Rodzaje metod kontroli jakosci | 2 rozréznia metody kontroli jako$ci -okreslac przyczyny powstawania wad obrobki
wykonanych prac [ skrawaniem drewna i tworzyw drzewnych
Praktyczne stosowanie metod | 2 stosuje przyjete metody kontroli -rozroznia¢ metody kontroli jako$ci wykonanych prac
kontroli jakosci jakosci produktow
Dokumentacja proceséw 2 Prowadzi biezacg okresla zawartos¢ dokumentac;ji -okresla¢ zawarto$¢ dokumentacji proceséw produkciji
produkcyjnych dokumentacje proceséw procesow produkcji wyrobow wyrobdéw drzewnych
produkcji wyrobéw drzewnych -okreslac proste procesy produkcji wyrobdéw drzewnych
Rodzaje procesow 3 drzewnych okresla procesy produkcji wyroboéw | -dokumentowac czynnosci w sposob przyjety na
produkcyjnych drzewnych stanowisku pracy
Dokumentowanie przebiegu 3 dokumentuje czynnos$ci w sposob -okresla¢ procesy produkcji wyrobow drzewnych
procesow produkcyjnych przyjety na stanowisku pracy -tworzy¢ procesy alternatywne
Rodzaje srodkéw transportu 2 Charakteryzuje rozréznia srodki transportu i -stosowaé procedury dotyczgce sktadowania materiatéw
wewnetrznego wymagania dotyczgce przechowywania materiatéw i wyrobéw drzewnych
transportu wewnetrznego i | drzewnych oraz pozostatych -rozrézniaé srodki transportu i przechowywania
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Oczekiwane efekty uczenia sie

Temat zajec LICZb.a Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji — czynnosci stuchaczal/uczestnika
godzin . -
Stuchacz/uczestnik potrafi:
1 2 3 4 5
sktadowania elementow, materiatow stosowanych w materiatéw drzewnych oraz pozostatych materiatow
czesci i wyrobow procesach produkcyjnych stosowanych w procesach produkcyjnych
Przyktady budowy i dziatania 2 drzewnych opisuje budowe i zasady dziatania -opisywac budowe i zasady dziatania wybranych maszyn
urzadzenh transportu wybranych maszyn i urzagdzen i urzadzen transportu wewnetrznego
wewnetrznego transportu wewnetrznego -organizowac¢ pod nadzorem stanowisko sktadowania
Wymagania odnos$nie 2 okresla wymagania dotyczace i magazynowania materiatow
transportu wewnetrznego transportu i skladowania -stosowaé zasady sktadowania zgodnie z wymaganiami
elementéw, czesci i wyrobdw ochrony $rodowiska
Organizacja stanowisk 2 organizuje stanowisko sktadowania | -okresla¢ wymagania dotyczace transportu i sktadowania
sktadowania i magazynowania i magazynowania materiatéw elementow, czesci i wyrobow
Dobor srodkéw transportu 2 dobiera $rodki transportu -dobiera¢ $rodki transportu wewngtrznego adekwatnie do
wewnetrznego wewnetrznego adekwatnie zdefiniowanych potrzeb
do zdefiniowanych potrzeb -przygotowywac produkty do wysytki lub dostawy z
Zasady skladowania 1 stosuje zasady skladowania uwzglednieniem przepisow i dyrektyw dotyczacych
materiatéw niebezpiecznych zgodnie z wymaganiami ochrony pakowania i znakowania
i szkodliwych $rodowiska -dobiera¢ materiaty i Srodki do pakowania,
Dobor opakowan dla wyrobow | 1 dobiera materiaty i $rodki do zabezpieczenia i ochrony produktow oraz tadunkéw
gotowych pakowania, zabezpieczenia -oceniac pod nadzorem drogi transportu wewnetrznego
i ochrony produktow oraz fadunkow | Pod wzgledem przydatnosci i bezpieczenstwa podczas
Procedury przygotowania 1 przygotowuje produkty do wysytki | Przygotowywania zabezpieczenia prac obstugowych
wyrobdw do wysytki lub dostawy z uwzglednieniem
przepisow i dyrektyw dotyczgcych
pakowania i znakowania
Analiza bezpieczenstwa i 1 ocenia drogi transportu

ergonomii wewnetrznych drog
transportowych

wewnetrznego pod wzgledem
przydatnosci i bezpieczenstwa
podczas przygotowywania
zabezpieczenia prac obstugowych
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Liczba Oczekiwane efekty uczenia sie
Temat zajec . Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji — czynnosci stuchaczal/uczestnika
godzin . -
Stuchacz/uczestnik potrafi:
1 2 3 4 5
Procedury skfadowania 1 stosuje procedury dotyczace
wyrobéw drzewnych sktadowania materiatow
i wyrobow drzewnych
Okreslanie metod kontroli 1 Charakteryzuje metody okresla metody kontroli jakosci - stosowac¢ obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg
jakosci wyrobow kontroli jakosci pracy jakosci na stanowisku pracy
Dobdr metod kontroli jakosci 1 obstugiwanych maszyn i dobiera metody stosowane do -okresla¢ metody kontroli jakosci
wyrobow urzadzen kontroli jakosci -dobiera¢ metody stosowane do kontroli jakosci
Praktyczne zastosowanie 1 na stanowisku pracy stosuje obowigzujgce procedury
metod kontroli jakosci zwigzane z kontrolg jako$ci na
stanowisku pracy

Obstuga pakietow biurowychi | 6 Stosuje programy wykorzystuje programy -znac programy komputerowe wspomagajgce
specjalistycznego komputerowe komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadanh
oprogramowania wspomagajgce wykonywanie zadan -wykorzystywac proste programy komputerowe
przemystowego wykonywanie zadan wspomagajgce wykonywanie zadan
Cwiczenia z obstugi 7 zawodowych stosuje programy komputerowe do | -stosowac programy komputerowe do wspomagania
programéw komputerowego wspomagania obstugi maszyn i obstugi maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego
wspomagania produkcji. urzgdzen przemystu drzewnego

Podstawa do osiggniecia zatlozonych efektow ksztatcenia jest:

zaplanowanie poszczegolnych lekcji (wskazanie szczegdtowych celéw do osiggniecia),
dobor srodkéw dydaktycznych do tresci i celdéw nauczania,

wykorzystanie r6znorodnych metod nauczania w celu aktywizacji stuchacza,

dobor formy pracy z okresleniem ilosci oséb w grupie,

okreslenie indywidualizacji zajec¢,
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e systematyczne sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci stuchaczy poprzez ocene wykonanych prac,
e stosowanie oceniania w formie zaliczen danego dziatu,

e przeprowadzenie ewaluacji doboru tresci nauczania do zatozonych celéw.

5.2.4. Metody nauczania
Zaleca sie stosowanie metod nauczania podajgcych, eksponujgcych i problemowych. W szczegélnosci nalezy stosowac:
o krotkie wyktady i odprawy,
e pokazy z objasnieniem,
e pokazy z praktycznym zastosowaniem narzedzi i urzgdzen,
e prace w grupie z doswiadczonymi mechanikami,
e prace samodzielng pod zredukowanym nadzorem,
e prace w zespotach mieszanych,

e obserwacje pracy stuchacza,

metode projektu,

e dyskusje dydaktyczng.

5.2.5. Formy organizacyjne
Zajecia z zakresu nauczania przedmiotu Zajecia praktyczne prowadzane sa:
e zespotowo — przedstawienie nowych informaciji,
e indywidualnie oraz zespotowo — ¢wiczenia i zadania,
e indywidualnie lub w matych grupach — zadania o wiekszym stopniu trudnosci,
Zajecia w czesci praktycznej prowadzane sg z wykorzystaniem okresowego badania osigganego poziomu wiedzy.

Zajecia nalezy prowadzi¢ w pomieszczeniach przystosowanych do prowadzenia prac w zakresie objetym nauczaniem. Giéwnie sg to hale naprawcze maszyn i urzadzen,
warsztaty dziatu utrzymania ruchu, hale produkcyjne oraz sale lekcyjne przystosowane do ksztatcenia praktycznego.
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w razie potrzeby dostosowywac stopien trudnosci planowanych zaje¢ do poziomu stuchaczy,

dostosowywacé planowane zadania z uwzglednieniem dodatkowych zainteresowan stuchaczy,

przygotowywac dla stuchaczy zadania o zré6znicowanym stopniu trudnosci i ztozonosci,

zachecac¢ stuchaczy do samodoskonalenia sie,

zwracac uwage na zachowanie i stosowanie przepiséw bhp i ppoz.,

dawac dobry przyktad.

. Obudowa dydaktyczna

stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu, kamerg, mikrofonem lub telefon z ekranem dotykowym;

oprogramowanie biurowe i serwisowe;
stanowisko pracy;

dokumentacja podreczna i serwisowa;

maszyny i urzadzenia stosowane w przemys$le drzewnym,;

narzedzia, przyrzady specjalne, urzgdzenia pomochnicze i mocujace;

plansze, przekroje oraz gabloty przedstawiajgce czesci maszyn, zespoty i materiaty pomocnicze;

czesci zamienne nowe i uszkodzone;
materiaty eksploatacyjne;
srodki transportu wewnetrznego;

materiaty techniczne i higieniczne.
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5.2.7. Warunki realizacji efektow ksztalcenia

Zajecia edukacyjne prowadzone sg pod nadzorem instruktoréw w halach produkcyjnych, warsztatach remontowych lub warsztatach szkolnych. W miare mozliwosci zaleca
sie prowadzenie zaje¢ przy obstudze, remontach i konserwacji maszyn i urzagdzen bedgcych w uzytku. W ramach prowadzonych zaje¢ praktycznych sugeruje sie
ograniczenie do minimum ilosci godzin po$wigconych na obstuge i naprawy maszyn i urzgdzen powszechnie wycofywanych z linii produkcyjnych (np. dtutarka
tancuszkowa) na rzecz zwiekszenia ilosci godzin poswiecanych na obstuge i naprawy maszyn sterowanych numerycznie.

5.2.8. Indywidualizacja pracy ze stuchaczami
Formy indywidualizacji pracy stuchaczy opierajg sie o dostosowanie $srodkéw, metod, warunkow i form ksztatcenia do konkretnych potrzeb oraz mozliwosci stuchacza.

Nalezy rozpocza¢ od przeprowadzenia szczegotowej diagnozy potrzeb rozwoju stuchacza w ramach specyfiki prowadzenia zajeé praktycznych oraz ustalenie sposobu
pracy ze stuchaczem wymagajgcym indywidualnych form pracy. Dotyczy to tak stuchaczy majgcych problemy z manualng strong wykonywanych prac jak i stuchaczy
posiadajgcych wysoka kulture techniczna nabytg podczas pracy zawodowej. Dlatego wazne jest przygotowanie zaje¢ wyréwnujgcych dla poczatkujgcych stuchaczy jak
i zaje¢ dodatkowych dla stuchaczy o wysokim poziomie wiedzy juz nabytej. Dotyczy to takze zaje¢ prowadzonych z osobami niepetnosprawnymi, gdzie konieczne jest
dopasowanie form pracy do mozliwosci konkretnych stuchaczy.

Forma indywidualizacji pracy stuchaczy moze by¢:

-zastosowanie zindywidualizowanych form pracy,

-organizowanie wzajemnego wspomagania sie stuchaczy w zespotach skfadajgcych sie ze zréznicowanych pod wzgledem posiadanej wiedzy stuchaczy,

-organizowanie grup jednorodnych z dostosowanymi zadaniami o wtasciwym poziomie trudnosci,

-wykorzystanie technologii informatycznych oraz innych form samoksztatcenia stuchaczy.

5.2.9. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza

W calym procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich form i metod sprawdzania efektow ksztatcenia. Specyfikg kursow
KUZ jest brak koniecznosci oceniania znanego z procesu szkolenia zawodowego miodziezy. W zwigzku z tym proponuje sie monitorowanie postepéw edukacyjnych
stuchacza w formie zaliczen poszczegdlnych partii materiatu. Podstawg do uzyskania zaliczenia czgstkowego moga by¢ zaliczone pozytywnie:

e wypowiedzi ustne,
e céwiczenia praktyczne i testy z wykorzystaniem dostepnych maszyn i urzgdzen,
e céwiczenia z zakresu postugiwania sie narzedziami i przyrzgdami,

e c&wiczenia na symulatorach,
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e zadania ponadprogramowe.
Zajecia praktyczne nie mogg by¢ realizowane w trybie nauczania na odlegtosc.

Komplet kryteriow i sposobdéw oceniania oraz zaliczania powinien by¢ przedstawiony stuchaczom przed rozpoczeciem nauki w danym przedmiocie. W procesie oceny
postepow w nauce nalezy stosowac biezgcag obserwacje pracy i zachowan stuchacza. Pozyskane informacje umozliwiajg prawidtowg ocene staran stuchacza oraz
wlasciwe wspomaganie catego procesu uczenia sie. Sugeruje sie systematyczng obserwacje i ocenianie postepéw w nauce poszczegdlnych stuchaczy wraz z biezagca
analizg nieprawidtowo wykonywanych zadah. W catym procesie oceniania stosowaé zasady oceniania ksztattujgcego, wskazujgcego mozliwosci i inne sposoby
rozwiazywania problemu.

Przy ocenianiu postepéw edukacyjnych, nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na umiejetnosci wykorzystania w praktyce wiadomosci i umiejetnosci nabytych podczas zajeé
teoretycznych. Wazne jest stosowanie przez stuchaczy srodkéw ochrony osobistej i zbiorowej oraz zasad wspétpracy w grupach. Stuchacze poprzez wykonywanie zadan
praktycznych w grupach podnoszg swoje kompetencije personalne i spoteczne. Ocenie podlega sposob praktycznego wykorzystania réznorodnych narzedzi

i elektronarzedzi, dobierania materiatdw pomocniczych, korzystania instrukcji i tablic informacyjnych oraz z oprogramowania wspomagajgcego. Nalezy takze zwrécié
uwage na sposob wykonywania przez stuchacza czynnosci serwisowych i naprawczych pod katem mozliwosci wprowadzenia zagrozenia dla siebie lub innych. Nalezy
zwracac uwage na stosowanie przez stuchaczy poprawnego jezyka zawodowego oraz znajomosci nazw zwyczajowych uzywanych w przemysle drzewnym.

5.2.10. Proponowane metody ewaluacji

Uzyskane efekty oraz poziom jakosci nauczania zalezg gtéwnie od prawidiowo przyjetego programu nauczania, w tym szczegdlnie zalezg od jego koncepcji, doboru metod
i technik nauczania oraz od uzytych w procesie nauczania srodkéw dydaktycznych.

Prawidtowa realizacja programu nauczania w zakresie realizacji cze$ci praktycznej przedmiotu zapewni uzyskanie zatozonych efektéw nauczania.
Do biezgcej ewaluacji programu nauczania czesci praktycznej przedmiotu mozna stosowac:

e arkusze obserwacji zaje¢ wypetniane przez innych nauczycieli,

e wiasne notatki i obserwacje nauczyciela,

e uwagii sugestie pracownikoéw technicznych,

e poziom procentowy zaliczeh biezacych,

e wnioski stuchaczy odnosnie prowadzonych zaje¢,

e oceny z inspekgcji i lekcji pokazowych.

Prowadzacy zajecia moze ocenia¢ program nauczania w ramach realizacji czesci praktycznej przedmiotu poprzez analize poziomu osiggniecia zatozonych celow, jakie
stawia program. Ewaluacja programu ma na celu ulepszenie struktury stosowanego programu. W szczegdlnosci jest to modyfikacja technik pracy oraz ustalenie mocnych i
stabych stron pracy stuchacza z mozliwosciami poprawy sposobow pracy stuchacza. Ewaluacja pomaga takze w okresleniu sposobdw zmian systemu pracy stuchacza w
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celu podniesienia stopnia i szybko$ci przyswajania wiedzy. Podczas ewaluacji programu nauczania nalezy ustali¢, ktére czynniki sprzyjajg realizacji programu, a ktére sg
przyczyng spowolnienia realizacji programu. Nalezy takze sprawdzi¢ i ustali¢ uboczne skutki realizacji programu nauczania oraz przemysle¢ i zaplanowac dziatania
korygujgce i modernizujgce. Przedmioty zawodowe wymagajg prowadzenia ciggtej samooceny i samodoskonalenia sie, w ramach czego prowadzacy zajecia musi
dokonywac statej weryfikacji stanu wtasnej wiedzy z zakresu montazu, napraw i obstugi maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego. Kluczowym jest state dokonywanie
oceny posiadanych materiatéw dydaktycznych i aktualizowanie zasobow literatury fachowe.

6. Ewaluacja programu KUZ

Ewaluacja programu KUZ ma na celu sprawdzenie jakosci i skutecznosci, tak zatozen programowych jak i przeprowadzenia nauczania zgodnie z programem.
Najwazniejsze wskazniki ewaluaciji to:

e wykonalnos$¢ programu nauczania,
e osiggniecie efektow ksztatcenia,
e skutecznos¢ zastosowanych metod dydaktycznych,
e spojnosc programu z oczekiwaniami rynku pracy,
e dostosowanie programu do istniejgcej bazy technologiczno-dydaktycznej.
Ewaluacja programu KUZ pozwala na sformutowanie odpowiedzi na kluczowe pytania:
e Czy mozliwe jest wykonanie programu KUZ wg zatozen?
e Co moze by¢ przeszkodg w realizacji planu nauczania KUZ?
e Czy osiggnieto wszystkie cele ksztatcenia? Jezeli nie, to co mogto byé przyczyng niepowodzenia?
e Jak przygotowac sie na realizacje plany nauczania, aby zrealizowa¢ wszystkie cele?
e Jaka jest skutecznos$é zastosowanych metod nauczania?
e Coiw jakim stopniu mozna poprawi¢ w programie KUZ?
e Czy wystepujg niespdjnosci w planie nauczania?
e Czyrealizacja planu KUZ jest zgodna z oczekiwaniami rynku pracy?

e W jaki spos6b mozna udoskonali¢ program nauczania do istniejgcej bazy technologiczno-dydaktycznej?
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Ewaluacja programu pomaga w ocenie konstrukcji samego programu KUZ, poziomu osiggniecia zatozonych celéw oraz optymalnym dostosowaniu programu

do oczekiwan uczniéw i pracodawcow oraz do mozliwosci technicznych szkoty. Jest to bardzo wazny element z uwagi na specyfike nauczania KUZ. Kursy KUZ
przeznaczone sg dla oséb dorostych, ktére z zatozenia chcg zdoby¢ potrzebng im wiedze. Z praktyki wynika, iz poziom zainteresowania zdobywaniem wiedzy uczniéw
KUZ jest wielokrotnie wyzszy od zainteresowania przecietnego ucznia szkoty branzowej. W zwigzku z tym obserwuje sie zjawisko niedosytu wiedzy i czestego
L~Wymuszania” na prowadzacych przekraczania zakresu podstawy programowej. Jest to zjawisko wielce pozytywne, jednakze moze zakidécac standardowg ewaluacije
programu KUZ. Nalezy o tym pamietaé, szczegdlnie przy ocenie ankiet wystosowanych do uczniéw. Drugim problemem mogacym zakiécié wyniki ewaluacii programu sg
czesto diametralnie ré6zne oczekiwania ze strony pracodawcéw. Kazdy zaktad posiada wlasna specyfike zarzadzania i produkcji, co rodzi odmienne oczekiwania i potrzeby
co do toku nauczania. W zwigzku z powyzszym, proponowany jest system ewaluacji oparty gtéwnie o badania osiggniecia zaplanowanych celéw poprzez badanie poziomu
opanowanej wiedzy przez uczniow. Praktyka szkolenia osob dorostych wskazuje na konieczno$¢ ciggtej obserwacji wynikdw nauczania w formie sprawdzania wiedzy
ucznidw oraz szybkiego reagowania na potrzebe zmian w postaci wykroczenia poza ramy minimum programowego. Obserwacja wynikow i postepow w opanowaniu
wiedzy przez ucznidw jest najlepszym wskaznikiem poprawnosci przeprowadzanych dziatah edukacyjnych.

Popularng metodg ewaluacji programoéw nauczania jest metoda opartg na ocenie kompetencji uczniéw. Zaleta tej metody jest jej szeroki zakres badania, obejmujacy
nie tylko uczniéw, ale takze nauczycieli i pracodawcéw. Ewaluacja ta pozwala na okreslenie mocnych i stabych stron programu oraz szans i zagrozen wykonania
programu.
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Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikacji
lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu
ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

1. Procesy produkcyjne i eksploatacyjne
w przetworstwie drewna

okresla rodzaje dziatarh w zakresie uzytkowania
systemu eksploatacji, zarzadzania nim oraz jego
obstugiwania i zasilania

omawia techniki obrobki drewna

omawia proces produkcyjny i technologiczny
w zakresie wytwarzanych produktéw i wyrobow

wskazuje rodzaje potgczen oraz konstrukcje ztgczy

dobiera sposéb wykanczania elementéw z drewna
i okucia

dobiera techniki specjalistyczne stosowane
w procesie produkcji danego zaktadu pracy

obserwacja, préba pracy, ¢wiczenia,
ankiety

2. Zasady obstugi maszyn i urzadzen do
produkcji wyrobéw drzewnych

dobiera maszyny i urzgdzenia do proceséw
produkcyjnych w przemysle drzewnym

okresla przyczyny zuzycia elementéw maszyn
i urzadzen wystepujgce w trakcie eksploatacji

okresla warunki eksploatacji maszyn i urzagdzen
do produkcji drzewnej

okresla zasady obstugi maszyn i urzadzen
do produkcji wyroboéw drzewnych

dobiera metody obstugi maszyn i urzgdzen
do produkcji drzewnej

okresla warunki stosowania czestotliwosci
obstugowe;j

korzysta z instrukcji obstugi w zakresie stosowania
i uzytkowania maszyn i urzadzen

przestrzega zasad obstugi maszyn i urzadzen

obserwacja, préba pracy, ¢wiczenia

testy biezace,
ankiety biezgce
test na koniec semestru
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Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikacji
lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu
ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

do produkcji wyroboéw drzewnych

wykonuje prace w ramach pogotowia technicznego
z zakresu diagnostyki i kwalifikowania maszyn
i urzadzen do napraw awaryjnych

3. Postugiwanie sie sprzetem kontrolno-
pomiarowym w procesach obstugi
maszyn i urzgdzen do produkgc;ji
drzewnej

rozpoznaje narzedzia i przyrzady kontrolno-
pomiarowe

Okresla zastosowanie narzedzi i przyrzgdow
kontrolno-pomiarowych

dobiera przyrzady kontrolno-pomiarowe do rodzaju
wykonywanych pomiarow

stosuje narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe
zgodnie z przeznaczeniem

obserwacja, préba pracy, ¢wiczenia

4. Postuguje sie dokumentacjg
techniczno-ruchowg maszyn i urzgdzen
przemystu drzewnego

okresla zawartos¢ dokumentaciji techniczno-
ruchowej maszyn i urzadzen przemystu drzewnego

analizuje schematy strukturalne, funkcjonalne
i zasadnicze maszyn i urzadzen

wykorzystuje informacje techniczne z ré6znych
zrdodet, dotyczgce maszyn i urzgdzen przemystu
drzewnego

postuguje sie dokumentacjg techniczng podczas
dokonywania ogledzin maszyn i urzgdzen

postuguje sie dokumentacjg techniczng podczas
obstugi maszyn i urzgdzen

obserwacja, préba pracy, ¢wiczenia

5. Charakterystyka procesu eksploatacji
maszyn i urzgdzenh przemystu
drzewnego

okresla rodzaje dziatan w zakresie eksploatac;i
maszyn i urzgdzen

wskazuje dziatania majgce na celu zapewnienie
bezpieczenstwa eksploataciji maszyn i urzadzen
technicznych

obserwacja, préba pracy, ¢wiczenia
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Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikacji
lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu

ksztalcenia Metody/techniki badania Termin badania

okresla przyczyny zuzycia elementéw maszyn

i urzgdzen wystepujace w trakcie eksploatacji
okresla potrzeby eksploatacji maszyn w zakresie
wymiany ptynéw i smarowania oraz ich
regulowania i ustawiania

stosuje smary i ptyny eksploatacyjne w maszynach
i urzgdzeniach podczas produkcji drzewne;j
wskazuje zasady kalkulacji kosztow eksploatacji
maszyn i urzadzen przemystu drzewnego

6. Obstuga maszyny i urzadzenia do rozpoznaje sprzet, maszyny i urzgdzenia
produkcji drzewnej techniczne do produkcji drzewnej

okresla przeznaczenie maszyn i urzadzenh

do produkcji drzewnej

okresla parametry maszyn i urzadzen do produkcji
drzewnej

dobiera parametry maszyn i urzgdzen do produkcji
drzewnej w zalezno$ci od rodzaju produkgciji

i materiatu

dobiera narzedzia, sprzet, maszyny i urzadzenia
techniczne wspomagajgce proces obstugi maszyn
i urzadzen do produkcji drzewnej

ustawia parametry techniczne maszyn i urzgdzen
do produkcji drzewnej

uzytkuje maszyny i urzagdzenia do produkcji
drzewnej

nadzoruje prace maszyn i urzgdzen do produkgc;ji
wyrobow drzewnych

obserwacja, préba pracy, ¢wiczenia

7. Wykonywanie pomiardow dobiera metody pomiarowe w procesie obstugi obserwacja, préba pracy, ¢wiczenia
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Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikacji
lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu
ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

warsztatowych w procesie obstugi
maszyn i urzgdzen

maszyn i urzadzen

dobiera przyrzady pomiarowe

sprawdza dziatanie przyrzgdéw pomiarowych i ich
sktadowanie

wykonuje pomiary bezposrednie i posrednie

sprawdza tolerancje wymiarowe

stosuje przyrzady pomiarowe do kontroli
metrologicznej maszyn i urzadzen przemystu
drzewnego

omawia wyniki uzyskane podczas pomiaréw
warsztatowych elementéw maszyn i urzgdzen
przemystu drzewnego

dokumentuje wyniki uzyskanych pomiaréw

8. Kontrola jakosci wytworzonych
produktéw

rozpoznaje wady obrobki

okresla przyczyny powstawania wad obrobki
skrawaniem drewna i tworzyw drzewnych

podejmuje dziatania eliminujgce wady obrdbki
skrawaniem drewna i tworzyw drzewnych

rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac

[

stosuje przyjete metody kontroli jakosci produktow

obserwacja, préba pracy, ¢wiczenia

9. Biezgca dokumentacja procesow
produkcji wyrobéw drzewnych

okresla zawartos¢ dokumentacji procesow
produkcji wyrobéw drzewnych

okresla procesy produkcji wyrobéw drzewnych

dokumentuje czynnosci w sposéb przyjety na
stanowisku pracy

obserwacja, préba pracy, ¢wiczenia

10. Charakterystyka wymagan

rozréznia srodki transportu i przechowywania

obserwacja, préba pracy, ¢wiczenia
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Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikacji
lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu
ksztalcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

dotyczacych transportu wewnetrznego
i skladowania elementéw, czesci
i wyrobow drzewnych

materiatéw drzewnych oraz pozostatych
materiatéw stosowanych w procesach
produkcyjnych

opisuje budowe i zasady dziatania wybranych
maszyn i urzgdzen transportu wewnetrznego

okresla wymagania dotyczgce transportu
i sktadowania elementow, czesci i wyrobow

organizuje stanowisko sktadowania i
magazynowania materiatéw

dobiera $rodki transportu wewnetrznego
adekwatnie do zdefiniowanych potrzeb

stosuje zasady sktadowania zgodnie
z wymaganiami ochrony srodowiska

dobiera materiaty i $rodki do pakowania,
zabezpieczenia i ochrony produktow oraz
tadunkoéw

przygotowuje produkty do wysytki lub dostawy
z uwzglednieniem przepiséw i dyrektyw
dotyczacych pakowania i znakowania

ocenia drogi transportu wewnetrznego pod
wzgledem przydatno$ci i bezpieczenstwa podczas
przygotowywania zabezpieczenia prac
obstugowych

stosuje procedury dotyczgce sktadowania
materiatow i wyrobow drzewnych

11. Charakterystyka metod kontroli
jakosci pracy obstugiwanych maszyn
i urzadzen na stanowisku pracy

okresla metody kontroli jakosci

dobiera metody stosowane do kontroli jakosci

stosuje obowigzujgce procedury zwigzane

obserwacja, préba pracy, ¢wiczenia
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Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikacji
lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie efektu

ksztalcenia Metody/techniki badania Termin badania

z kontrolg jakosci na stanowisku pracy

12. Programy komputerowe wykorzystuje programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie zadan wspomagajgce wykonywanie zadan
zawodowych stosuje programy komputerowe do wspomagania obserwacja, proba pracy, éwiczenia

obstugi maszyn i urzadzen przemystu drzewnego

7. Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych dla calego kursu

Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych opracowano na podstawie wytycznych znajdujgcych sie w Rozporzgdzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia
16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci zawodowych w zakresie wybranych
zawoddw szkolnictwa branzowego (Dziennik Ustaw poz.991).

Z uwagi na olbrzymig ré6znorodnos¢ typow i rodzajow maszyn i urzadzen (wymiary, zakresy robocze, generacje, sposoby zasilania i sterowania), kazda jednostka
prowadzgca nauczanie w ramach KUZ, powinna przeanalizowac¢ stan posiadania i oceni¢ na podstawie programu nauczania, czy posiadane przez nig wyposazenie
gwarantuje poprawne ksztatcenie w zakresie minimum programowego okreslonego w Rozporzgdzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. (Dziennik
Ustaw poz.991). Modele, modele 3D, tablice, schematy i inne pomoce naukowe mogg by¢ prezentowane takze w formie elektroniczne;j.
7.1. Pracownia materialoznawstwa i technologii mechanicznych
Pracownia materiatoznawstwa i technologii mechanicznych wyposazona w:

e stanowisko komputerowe dla nauczyciela podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu z drukarkg, skanerem lub urzgdzeniem wielofunkcyjnym

e projektor multimedialny lub tablica interaktywna,

e zestawy prdbek r6znych gatunkéw drewna, materiatéw drzewnych, tworzyw drzewnych, klejow i substancji dodatkowych,

e zestawy materiatdéw do zabezpieczania i uszlachetniania powierzchni,

e modele potgczen elementdéw z drewna i tworzyw drzewnych, suszarek, i tworzyw drzewnych, opakowan, potgczen stolarskich, konstrukcji i podzespotow,

e okucia i taczniki,
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przyrzady, aparature i urzadzenia do badania drewna i tworzyw drzewnych, aparature do badania powtok wykonczeniowych,

przyrzady do pomiaru wilgotnosci, pH, lepkosci, gestosci, katalogi wyroboéw z drewna i tworzyw drzewnych,

tablice i diagramy dotyczgce suszarnictwa, hydrotermicznej i plastycznej obrébki drewna,

schematy maszyn i urzadzen do przetwarzania drewna, schematy proceséw technologicznych, wyrobéw z drewna dokumentacje technologiczne,
normy dotyczgce przetwarzania drewna oraz wykonywania wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych,

oprogramowanie do komputerowego wspomagania procesow technologicznych,

modele, przekroje, atrapy maszyn i urzgdzen, elementy uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych,

prébki materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, narzedzia i przyrzady pomiarowe, narzedzia do montazu,

dokumentacje montazowg, elementy maszyn i urzadzen,

katalogi maszyn i narzedzi, dokumentacje techniczno-ruchowa, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen.

W sktad wyposazenia dodatkowego proponowanego do realizacji programu nauczania w czesci teoretycznej wchodza:

komputery z oprogramowaniem biurowym, CAD/CAM, kalkulatorami kosztéw,

programy wspierajgce gospodarke materiatowg, serwisowg oraz gospodarke odpadami,

kamery, mikrofony, aplikacje na telefony i tablety,

programy lub demo programoéw ERP (np. Impuls, proALPHA, IFS, Dynamics, SAP lub inne ERP) oraz PDM (np. SOLIDWORKS PDM i inne),
zestaw edukacyjny do konstruowania robotéw przemystowych lub robot przemystowy z mozliwoscig programowania i przezbrojenia,
zestaw edukacyjny do elektrochemicznej ochrony metali,

tablice i przyktady zestawodw i czesci sktadowych systeméw sterowania elektrycznego i elektronicznego maszyn i urzadzen,
drukarka laserowa A3,

ploter AO,

drukarka 3D,

przyktadowe programy robocze i sekwencje zapisane w popularnych rodzajach plikéw (dxf, dwg, solid, stl, rhino, parasolid itd.),

zestawy edukacyjne - sterowanie silnikéw i sitownikdw (elektryczne, pneumatyczne i hydrauliczne),
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zestawy edukacyjne odnosnie toleranciji i pasowania,
schematy dziatania oraz filmy instruktazowe przedstawiajgce dziatanie linii produkcyjnych
przyktady pojedynczych elementéw (obrabiarek i urzgdzen) sterowanych numerycznie, robotéw przemystowych i urzgdzen transportowych,

filmy instruktarzowe odnos$nie obstugi maszyn i urzgdzen sterowanych CNC ( centrum obrébcze wieloosiowe, roboty malarskie, frezarka przelotowa lub
karuzelowa, czopiarka obwiedniowa, wiertarki wielowrzecionowe z funkcjg frezowania, detektory wad, linia sortowania ktéd oraz tarcicy, linie do klejenia na
dtugosc¢ i szerokosé, pity panelowe, ostrzarki do narzedzi, plotery grawerujgce 3D, roboty transportowe , linie do uszlachetniania powierzchni oraz systemy
grzewcze, wentylacyjne i odpylajgce),

maty ploter 3D frezujgcy w zakresie do 500x500x50 mm z oprogramowaniem, odpylaniem i narzedziami skrawajgcymi,
wizualizacje 3d elementéw maszyn i urzgdzen sterowanych numerycznie,

symulator pracy maszyny lub urzgdzenia sterowanego numerycznie (czesto sg oferowane przez firmy dostarczajgce maszyny i urzgdzenia sterowane CNC
w celach szkoleniowych),

prosty algorytm samouczacy sie wspomagajgcy prace montazowe lub serwisowe,

materiaty szkoleniowe odnos$nie wspotpracy ludzi z algorytmami,

skaner dokumentow i kopiarka A4,

zestaw multimedialny — rzutnik, ekran pasywny, tablica interaktywna, gtosniki, rolety w oknach,
zestawy edukacyjne w postaci filméw instruktarzowych, wizualizacji 3D itp.,

tablica interaktywna,

tablica szkolna biata lub tradycyjna z przyborami kreslarskimi,

dokumentacje rysunkowe i techniczne wyrobéw, maszyn i czesci zamiennych,

literatura fachowa, wydawnictwa branzowe, normy i dyrektywy, instrukcje ITB,

mikroskop z preparatami drewna,

zestawy modeli ztgcz stolarskich i maszynowych, tablice z okuciami, materiatami pomocniczymi oraz technicznymi,

tablice i diagramy dotyczace procesu hydrotermicznej i plastycznej obrobki drewna,
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kolorniki i zestawy probek (forniréw, ptyt stolarskich, sklejek, ptyt wiérowych, ptyt z tworzyw sztucznych, ptyt komérkowych, KVH, BSH, ptyt fornirowanych HWH,
itd.),

tablice lub prébki drewna modyfikowanego (w tym VTC, OHT, drewna impregnowanego tlenkiem krzemu oraz metakrylanem metylu, Plato, NobelWood, drewno
acetylowane i furfulizowane, Key Wood, DMDHEU oraz Indurite i Metallic Wood, Twinson i Green gluing, i inne),

tablice z podstawowymi wtasciwosciami fizycznymi i technologicznymi drewna i tworzyw drzewnych,

przykfady potgczen roztgcznych i nieroztgcznych stosowanych przy montazu maszyn i urzadzen,

dokumentacje montazu przyktadowych maszyn i urzgdzen,

instrukcje wewnetrzne regulujgce prace stuzb utrzymania ruchu,

narzedzia i sprawdziany kontrolne — szablony, wateczki, przymiary, urzgdzenia diagnostyczne,

zestawy do ¢wiczen z diagnozowania i napraw elementow sterowania elektrycznego i elektronicznego maszyn i urzadzen ,
przekroje popularnych podzespotéw i czesci maszyn, czesci zamienne i elementy podzespotdw maszyn i urzgdzen,
przyktady prowadnic, mocowan i sterowania stosowanego w obrabiarkach CNC,

tablice z uktadami zabezpieczajgcymi — fotokomorki, wytgczniki krahicowe itd.,

tablice i przyktady potgczen nieroztgcznych stosowanych w budowie maszyn,

tablice i prébki roznych metali i ich stopdw, tworzyw sztucznych, gumy i innych materiatéw stosowanych w budowie maszyn,
narzedzia recznej narzedzia stosowane do obrdobki maszynowej (przyktady frezow, pit, nozy strugarskich itd.),

uszkodzone czesci maszyn i urzgdzeh (omawianie zuzycia i powstawania awarii),

dokumentacja DTR, dokumentacja wdrozenia wyrobu do produkgciji, karty technologiczne i stanowiskowe,

schemat obiegu dokumentoéw i przyktadowe dokumentacje systemow kontroli jakosci oraz pochodzenia materiatu (np. FSC),
przyrzady do pomiaru wilgotnosci drewna i powietrza, suszarka laboratoryjna, waga laboratoryjna z kompletem odwaznikéw,
sprzet pomiarowy (suwmiarki, kgtomierze, srednicéwki, mikrometry itd.), termometry, anemometry i inne stosowane w przemysle drzewnym,
katalogi ofertowe firm zaopatrujgcych branze drzewna,

narzedzia specjalne - klucze dynamometryczne, znaczniki laserowe, potyskomierze, czujniki grubosci powtok lakierniczych,
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boroskopy, mierniki elektryczne, pH-metr, kubek Forda i inne,

fantomy, akcesoria i pomoce naukowe z zakresu BHP. Ppoz i ochrony $rodowiska ,

pomoce naukowe z zakresu bezpieczehstwa obstugi urzadzen i narzedzi stolarskich (przyktady oston, klindw, czujnikow i wytgcznikéw krarncowych),
katalogi oku¢ i ekspozytory z okuciami (w tym nowoczesne rozwigzania np. COLDMELT, OVVO, MiniMag i inne.),
ekspozytory z przyktadami oku¢ systemowych i przesuwnych ,

tablice i diagramy dotyczace procesu hydrotermicznej i plastycznej obrébki drewna,

tablice z wadami drewna okragtego, tarcicy, suszenia drewna oraz wadami obrobki drewna i wykonczenia powierzchni,
dokumentacja wdrozenia wyrobu do produkcji, karty technologiczne i stanowiskowe, karty KT,

przyktadowe dokumentacji kontroli KT srédoperacyjnej oraz kontroli koncowej wyrobu,

katalogi ofertowe firm zaopatrujgcych branze drzewna,

dokumentacje i materiaty odnosnie pakowania wyrobéw,

instrukcje segregowania i utylizacji odpadéw,

materiaty i katalogi z dziedziny transportu wewnetrznego i miedzyoperacyjnego.

Wykaz obrabiarek, narzedzi i wyposazenia dodatkowego proponowanych do pomocy w realizacji programu nauczania w
czesci praktycznej

Warsztaty szkolne, hale produkcyjne, hale serwisowe i inne sale do prowadzenia zaje¢ praktycznych wyposazone w:

stoty Slusarskie (jeden stot dla jednego stuchacza), urzadzenia i przyrzady do prac montazowych, urzgdzenia dzwigowe i transportu wewnetrznego,
narzedzia i urzgdzenia do mycia i konserwacji, prasy montazowe z oprzyrzagdowaniem (jedna prasa dla czterech stuchaczy),

obrabiarki konwencjonalne, wiertarki stotowe, szlifierke, ostrzatke, przyrzady traserskie, przyrzady pomiarowe,

narzedzia do obrobki recznej i maszynowej skrawaniem, narzedzia monterskie,

instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, poradniki zawodowe, dokumentacje techniczne i ruchowe maszyn i urzgdzen,

srodki ochrony indywidualnej,

elementy i modele wyrobdw stolarskich, narzedzia, maszyny i urzadzenia do recznej i maszynowej obrébki drewna i tworzyw drzewnych,
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przykfady obrébki hydrotermicznej i plastycznej, prac wykonczeniowych i montazowych, przyrzady i uchwyty obréobkowe,
aparatura i narzedzia kontrolno-pomiarowe,

schematy czesci maszyn i urzadzen, rysunki ostrzy narzedzi, parametry katowe narzedzi,

instalacje sprezonego powietrza, instalacje odwirowywania,

oprzyrzgdowanie obrébkowe, narzedzia i urzadzenia montazowe,

instrukcje technologiczne i stanowiskowe, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen,

katalogi i materiaty informacyjne przedsiebiorstw produkujgcych narzedzia, oprzyrzagdowanie, obrabiarki i urzgdzenia, schematy proceséw technologicznych,
specjalistyczny sprzet kontrolno-pomiarowy stosowany w produkcji drzewnej,

tablica szkolna (tradycyjna lub biata $cieralna),

komputery z oprogramowaniem biurowym, CAD/CAM, kalkulatorami kosztéw,

programy wspierajgce gospodarke materiatowg, serwisowg oraz gospodarke odpadami,

kamery, mikrofony,

oprogramowanie serwisowe do diagnozowania awarii urzadzen sterowanych CNC i autonomicznych,

tablety graficzne,

laserowe wskazniki liniowe (pion/poziom, kat prosty),

przenosniki rolkowe, tasmowe, talerzowe i inne (np. podcisnieniowe),

obrotnice i urzgdzenia odwracajace, tunele tgczace i technologiczne (suszenie, studzenie, ogrzewanie itd.),
instrukcje i dokumentacje magazynéw oraz miejsc sktadowania (w tym sterowanych cyfrowo i autonomicznych),
instrukcje stanowiskowe, instrukcje bhp i ppoz, instrukcje alarmowe i wewnetrzne (np. covid),

instrukcje uzytkowania maszyn i narzedzi, DTR,

przyktady potgczen stolarskich i mechanicznych, okué, materiatbw pomocniczych,

tablice z wadami suszenia drewna, wadami obrébki drewna i wykonczenia powierzchni,

plansze, diagramy, wizualizacje dotyczgce zakresu nauczania (np. parametry ostrzy, schematy kinematyczne obrabiarek),
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wizualizacje zasad pracy podzespotéw maszyn,

katalogi maszyn, materiatéw, okuc, materiatow technicznych oraz czesci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych,

kolorniki, ekspozytory z okuciami i potgczeniami, modele potgczen,

plansze instruktarzowe z zakresu stosowania oku¢, farb, lakieréw oraz innych srodkéw i materiatéw stosowanych w stolarstwie,
przyktady stosowania nowych technologii, w tym tworzywa sztuczne (np. Corian), zywice, drewno ulepszane termicznie itp.,
wzorniki do montazu oku¢ i akcesoriow,

srodki ochrony indywidualnej, w tym ochronniki stuchu, okulary, rekawice (w ramach zastosowarn dopuszczalnych) buty, ubrania, nakrycia gtowy,
pilarka tarczowa poprzeczno-wzdtuzna z podcinakiem,

strugarka wyréwniarka i grubiarka,

frezarka dolnowrzecionowa, urzadzenie posuwowe, stolik czopiarski,

frezarka gérnowrzecionowa,

wiertarka pozioma i pionowa oraz wielowrzecionowa, w opcji wiertaki z gtowicami dedykowanymi (np. do zawias),

szlifierka dtugotasmowa stolarska, tasSmowa pionowa oscylacyjna oraz tarczowa,

oklejarka waskich ptaszczyzn oraz oklejarka reczna,

frezarka waskich ptaszczyzn z obcinarkg i szlifierka,

Sciana lakiernicza, pistolet lakierniczy kubetkowy lub ze zbiornikiem ci$nieniowym, mieszadto pneumatyczne, w opcji pompa hydrodynamiczna,
prasa jednopotkowa oraz zwornice stolarskie, w opcji - prasa wiatrakowa,

dtutarka tancuszkowa,

pilarka tasmowa stolarska,

wiertarko-frezarka oscylacyjna,

stét szlifierski z odpylaniem,

ostrzarka do pit, frezéw i nozy strugarskich,

ploter frezujgcy 3D,
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centrum obrébcze wieloosiowe,

drukarka 3D,

narzedzia reczne do drewna — dtuta, strugi, pity, wkretaki, klucze, miotki, obcegi, $ciski reczne, tarniki, pilniki, wybijaki i inne,

narzedzia reczne do metalu —pity do metalu, wkretaki, klucze, mtotki, obcegi, $ciski reczne, pilniki, gwintowniki, wybijaki i inne,
elektronarzedzia — pilarki tarczowe, zagtebiarki z listwa, wyrzynarki, strugi, szlifierki tasmowe, rotacyjne i liniowe,

sztyfciarki, wiertarki, urzgdzenia wielofunkcyjne, elektronarzedzia specjalne (np. Festool Domino), odkurzacze przemystowe, spawarka lub migomat,
narzedzia reczne specjalne — klucze dynamometryczne, klucze specjalne i dedykowane, prébniki elektryczne, zaciskarki stykéw, smarownice,
przyrzady do ustawiania (np. nozy w strugarce grubiarce), potyskomierz, wilgotno$ciomierz drewna i powietrza,

termometr elektroniczny, wilgotnosciomierz materiatéw drewnopochodnych,

sprzet pomiarowy — metréwki stolarskie, otéwki miekkie, znaczniki i rysiki, punktaki, suwmiarki, srednicéwki, watki testowe,

szczelinomierze, mikrometry, liniaty, poziomice, wskazniki laserowe, kgtowniki sztywne i nastawne, grzebienie do sprawdzania naniesienia materiatdw malarskich,
materiaty do éwiczen — tarcica, ptyty drewnopochodne (wiérowe, pilsniowe, MDF, HDF, sklejka, ptyty stolarskie, ptyty kompozytowe),

okucia, $rodki techniczne (papiery Scierne, gwozdzie, wkrety itd.),

kleje (w tym klej polioctanowinylowy, poliuretanowy, kontaktowy, topliwy oraz glutynowy) ,

materiaty malarsko-lakiernicze (w tym szpachle, bejce i wytrawy), tworzywa sztuczne (obrzeza PCV, ptyty Unilam, Corian itp.),

czesci zamienne i eksploatacyjne do posiadanego parku maszynowego,

instrukcje konserwacji narzedzi recznych oraz narzedzi stosowanych w maszynach i urzgdzeniach ,

instrukcje konserwacji maszyn i narzedzi,

instrukcje segregowania i utylizacji odpadéw,

sprzet ochrony osobistej, w tym buty, fartuchy i rekawice olejoodporne,

materiaty eksploatacyjne — oleje, kleje do gwintéw, odrdzewiacze, zmywacze do zywicy, zmywacze do farb, cze$ci zamienne, fgczniki,
nowoczesne okucia meblowe sterowane elektrycznie i zdalnie, szablony do okuwania i instrukcje stosowania i uruchomienia,

dokumentacje i materiaty odnos$nie pakowania wyrobdw,
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e materialy i katalogi z dziedziny transportu wewnetrznego i miedzyoperacyjnego,

e opakowania — papier szary, styropian, tektura falista, folia.

8. Sposébb i forma zaliczenia kursu

Kurs umiejetnosci zawodowych konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot/o$rodek prowadzacy kurs.

Warunkiem zaliczenia jest osiggniecie przez stuchacza podczas zaliczenia wymaganej liczny punktéw ustalong przez prowadzacego kurs.

Warunki otrzymania zaliczenia kursu powinny by¢ znane stuchaczom najpézniej w chwili rozpoczecia kursu.

Proponuje sie ustalenie progéw zaliczajgcych na poziomie co najmniej 50% punktdéw z czesci teoretycznej i co najmniej 60% punktéw z czesci praktycznej.
Stuchacz kursu, ktéry uzyska zaliczenie, otrzyma zaswiadczenie o ukonczeniu kursu kwalifikacji zawodowe;j.

Zaswiadczenie o ukonczeniu kursu KUZ umozliwia stuchaczowi przystapienie do egzaminu przed Okregowa Komisjg Egzaminacyjna.

Planowane terminy egzaminu przed Okregowg Komisjg Egzaminacyjng ogtasza Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjne;j.
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9. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu zajeé

Tabela 7 Weryfikacja programu nauczania KUZ pod katem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny * *

Xiowe

* *

* 4 *

Lp. Program kursu umiejetnosci zawodowych uwzglednia Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢
(T/N)
1 Cele ksztatcenia (zadania zawodowe) T
2 Efekty ksztatcenia T
3 Kryteria weryfikaciji T
4 Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektow) T
5 Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub T
jednostki efektow - teoria i praktyka

Tabela 8 Weryfikacja programu KUZ pod katem kompletnosci efektéw ksztatcenia

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢é opracowanego programu zajecé

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Temat zajec

Obstuga maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego

1. Charakteryzuje procesy produkcyjne
i eksploatacyjne w przetworstwie drewna

okresla rodzaje dziatan w zakresie uzytkowania
systemu eksploatacji, zarzgdzania nim oraz jego
obstugiwania i zasilania

Uzytkowanie systemow eksploatacji

omawia techniki obrébki drewna

Techniki obrébki drewna na obrabiarkach

omawia proces produkcyjny i technologiczny
w zakresie wytwarzanych produktéw i wyrobéw

Wytwarzanie wyrobéw z drewna

wskazuje rodzaje potgczen oraz konstrukcje ztgczy

Ziacza i potgczenia stolarskie

dobiera spos6b wykanczania elementéw z drewna
i okucia

Wykanczanie i okuwanie wyrobow

dobiera techniki specjalistyczne stosowane w procesie
produkcji danego zaktadu pracy

Indywidualne procesy produkcji

dobiera maszyny i urzgdzenia do proceséw
produkcyjnych w przemysle drzewnym

Dobdér maszyn i narzedzi do procesu produkcyjnego

okresla przyczyny zuzycia elementéw maszyn
i urzadzen wystepujgce w trakcie eksploatacji

Przyczyny zuzycia elementéw maszyn

okres$la warunki eksploatacji maszyn i urzadzen

Warunki eksploatacji maszyn
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Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Temat zajec

do produkcji drzewnej

2. Stosuje zasady obstugi maszyn i urzadzeh
do produkcji wyrobow drzewnych

okresla zasady obstugi maszyn i urzadzen do produkciji
wyrobéw drzewnych

Zasady obstugi maszyn i urzadzen

dobiera metody obstugi maszyn i urzadzen
do produkcji drzewnej

Metody obstugi maszyn i urzadzenh

okresla warunki stosowania czestotliwosci obstugowej

Czestotliwos¢ obstugi maszyn i urzadzen

korzysta z instrukcji obstugi w zakresie stosowania
i uzytkowania maszyn i urzadzen

Instrukcje uzytkowania maszyn i urzagdzen

przestrzega zasad obstugi maszyn i urzadzen
do produkcji wyroboéw drzewnych

Przestrzeganie zasad obstugi maszyn i urzgdzen

wykonuje prace w ramach pogotowia technicznego
z zakresu diagnostyki i kwalifikowania maszyn
i urzadzen do napraw awaryjnych

Diagnostyka i naprawa biezgca i awaryjna

3. Postuguje sie sprzetem kontrolno-pomiarowym
w procesach obstugi maszyn i urzadzen do produkcji
drzewnej

rozpoznaje narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe

Narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe

Okresla zastosowanie narzedzi i przyrzgdoéw kontrolno-
pomiarowych

Zastosowanie narzedzi i przyrzgddéw kontrolno-
pomiarowych

dobiera przyrzgdy kontrolno-pomiarowe do rodzaju
wykonywanych pomiarow

Dobdr przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych do rodzaju
wykonywanych pomiarow

stosuje narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe
zgodnie z przeznaczeniem

Stosowanie w praktyce narzedzi i przyrzgdow
kontrolno-pomiarowych

4. Postuguje sie dokumentacjg techniczno-ruchowg
maszyn i urzgdzenh przemystu drzewnego

okredla zawarto$¢ dokumentac;ji techniczno-ruchowej
maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego

Zawartos¢ dokumentaciji techniczno-ruchowej maszyn
i urzgdzen

analizuje schematy strukturalne, funkcjonalne
i zasadnicze maszyn i urzadzen

Schematy strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze
maszyn i urzgdzenh

wykorzystuje informacje techniczne z réznych zrédet,
dotyczgce maszyn i urzgdzen przemystu drzewnego

Pozyskiwanie informacji technicznych z katalogow
i Internetu

postuguje sie dokumentacjg techniczng podczas
dokonywania ogledzin maszyn i urzgdzen

Postugiwanie sie dokumentacja techniczng podczas
ogledzin maszyn i urzgdzen

postuguje sie dokumentacjg techniczng podczas
obstugi maszyn i urzgdzen

Postugiwanie sie dokumentacja techniczng podczas
obstugi maszyn i urzgdzen

5. Charakteryzuje proces eksploatacji maszyn

okres$la rodzaje dziatah w zakresie eksploatacji maszyn

Rodzaje dziatah w zakresie eksploatacji maszyn
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Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Temat zajec

i urzgdzen przemystu drzewnego

i urzgdzen

i urzgdzen

wskazuje dziatania majgce na celu zapewnienie
bezpieczenstwa eksploatacji maszyn i urzagdzen
technicznych

Zapewnienie bezpieczenstwa eksploatacji maszyn
i urzgdzen

okres$la przyczyny zuzycia elementéw maszyn
i urzadzen wystepujgce w trakcie eksploatacji

Przyczyny zuzycia elementéw maszyn i urzgdzen

okresla potrzeby eksploatacji maszyn w zakresie
wymiany ptyndw i smarowania oraz ich regulowania
i ustawiania

Potrzeby eksploatacyjne maszyn i urzadzen

stosuje smary i ptyny eksploatacyjne w maszynach
i urzgdzeniach podczas produkcji drzewnej

Stosowanie smaréw i ptynodw eksploatacyjnych

wskazuje zasady kalkulacji kosztéw eksploatacji
maszyn i urzadzen przemystu drzewnego

Zasady kalkulacji kosztéw eksploatacji maszyn
i urzgdzen

6. Obstuguje maszyny i urzgdzenia do produkcji
drzewnej

rozpoznaje sprzet, maszyny i urzgdzenia techniczne
do produkcji drzewnej

Maszyny i urzgdzenia techniczne — rodzaje i typy.

okre$la przeznaczenie maszyn i urzgdzeh do produkgc;ji
drzewnej

Przeznaczenie maszyn i urzadzen

okre$la parametry maszyn i urzagdzen do produkcji
drzewnej

Dostosowanie parametrow maszyn i urzgdzen
do rodzaju produkcji

dobiera parametry maszyn i urzgdzen do produkcji
drzewnej w zaleznosci od rodzaju produkcji i materiatu

Parametry maszyn i urzadzeh w produkcji drzewnej

dobiera narzedzia, sprzet, maszyny i urzgdzenia
techniczne wspomagajgce proces obstugi maszyn
i urzadzen do produkcji drzewnej

Dobdr narzedzi, maszyn i urzgdzen do produkc;ji
drzewnej

ustawia parametry techniczne maszyn i urzgdzen
do produkcji drzewnej

Ustawianie parametréw technicznych maszyn
i urzgdzen do produkcji drzewnej

uzytkuje maszyny i urzgdzenia do produkcji drzewnej

Uzytkowanie maszyn i urzadzen

nadzoruje prace maszyn i urzgdzen do produkgc;ji
wyrobdéw drzewnych

Nadzorowanie pracy maszyn i urzadzen

7. Wykonuje pomiary warsztatowe w procesie obstugi
maszyn i urzgdzen

dobiera metody pomiarowe w procesie obstugi maszyn
i urzadzen

Dobdr metod pomiarowych w procesie obstugi maszyn
i urzgdzen
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Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Temat zajec

dobiera przyrzady pomiarowe

Dobér narzedzi pomiarowych

sprawdza dziatanie przyrzgdéw pomiarowych
i ich sktadowanie

Sprawdzanie dziatania przyrzgdéw pomiarowych

wykonuje pomiary bezposrednie i posrednie

Wykonywanie pomiarow posrednich i bezposrednich.

sprawdza tolerancje wymiarowe

Sprawdzanie tolerancji wymiarowych

stosuje przyrzady pomiarowe do kontroli
metrologicznej maszyn i urzadzen przemystu
drzewnego

Stosowanie kontrolnych przyrzadéw pomiarowych

omawia wyniki uzyskane podczas pomiarow
warsztatowych elementéw maszyn i urzadzen
przemystu drzewnego

Interpretacja wynikow pomiarow

dokumentuje wyniki uzyskanych pomiarow

Dokumentowanie wynikow pomiarow

8. Dokonuje kontroli jakosci wytworzonych produktow

rozpoznaje wady obrobki

Rodzaje wad obrébki

okresla przyczyny powstawania wad obrobki
skrawaniem drewna i tworzyw drzewnych

Przyczyny powstawania wad obrébki

podejmuje dziatania eliminujgce wady obrdbki
skrawaniem drewna i tworzyw drzewnych

Zapobieganie powstawaniu wad obrdbki

rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac [

Rodzaje metod kontroli jakosci

stosuje przyjete metody kontroli jakosci produktow

Praktyczne stosowanie metod kontroli jakosci

9. Prowadzi biezgcg dokumentacje procesoéw produkgji
wyrobdw drzewnych

okresla zawarto$¢ dokumentacji proceséw produkgciji
wyrobdéw drzewnych

Dokumentacja proceséw produkcyjnych

okre$la procesy produkcji wyrobéw drzewnych

Rodzaje proceséw produkcyjnych

dokumentuje czynnosci w sposéb przyjety na
stanowisku pracy

Dokumentowanie przebiegu proceséw produkcyjnych

10. Charakteryzuje wymagania dotyczgce transportu
wewnetrznego i sktadowania elementow, czesci
i wyrobow drzewnych

rozréznia srodki transportu i przechowywania
materiatow drzewnych oraz pozostatych materiatow
stosowanych w procesach produkcyjnych

Rodzaje $rodkow transportu wewnetrznego

opisuje budowe i zasady dziatania wybranych maszyn
i urzadzen transportu wewnetrznego

Przyktady budowy i dziatania urzgdzen transportu
wewnetrznego

okresla wymagania dotyczace transportu i sktadowania
elementow, czesci i wyrobow

Wymagania odnos$nie transportu wewnetrznego
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Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Temat zajec

organizuje stanowisko skfadowania i magazynowania
materiatéw

Organizacja stanowisk skladowania i magazynowania

dobiera srodki transportu wewnetrznego adekwatnie
do zdefiniowanych potrzeb

Dobér srodkow transportu wewnetrznego

stosuje zasady sktadowania zgodnie z wymaganiami
ochrony srodowiska

Zasady sktadowania materiatéw niebezpiecznych
i szkodliwych

dobiera materiaty i $rodki do pakowania,
zabezpieczenia i ochrony produktéw oraz fadunkow

Dobdr opakowan dla wyrobéw gotowych

przygotowuje produkty do wysytki lub dostawy
z uwzglednieniem przepisow i dyrektyw dotyczgcych
pakowania i znakowania

Procedury przygotowania wyrobow do wysyiki

ocenia drogi transportu wewnetrznego pod wzgledem
przydatnosci i bezpieczenstwa podczas
przygotowywania zabezpieczenia prac obstugowych

Analiza bezpieczenstwa i ergonomii wewnetrznych
drég transportowych

stosuje procedury dotyczace sktadowania materiatéw i
wyrobdéw drzewnych

Procedury sktadowania wyrobow drzewnych

11. Charakteryzuje metody kontroli jakosci pracy
obstugiwanych maszyn i urzgdzeh na stanowisku

pracy

okredla metody kontroli jakosci

Okreslanie metod kontroli jakosci wyrobdéw

dobiera metody stosowane do kontroli jakosci

Dobdr metod kontroli jako$ci wyrobow

stosuje obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg
jakosci na stanowisku pracy

Praktyczne zastosowanie metod kontroli jakosci

12. Stosuje programy komputerowe wspomagajgce
wykonywanie zadah zawodowych

wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace
wykonywanie zadanh

Obstuga pakietow biurowych i specjalistycznego
oprogramowania przemystowego

stosuje programy komputerowe do wspomagania
obstugi maszyn i urzgdzenh przemystu drzewnego

Cwiczenia z obstugi programéw komputerowego
wspomagania produkciji.
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